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WUTANbAHCKWUIA CTUJTb PYCCKON

KEPAMUKHA

HA3HAYEHUE PYKOBOACTB NO
KEPAMOIPAHUTY

MUCCUA

B cnoraHe, BbibpaHHOM KoMMaHuewn ltalon onAa npeactaBneHus Ha
POCCUMICKOM pbIHKE KEpaMU4ecKoW MAUTKWU, CKOHLEHTpUpOBaHa CyTb
MUCCUM KOMMaHWKW: Npou3BoauTb B Poccum 1 ansa poccuinckoro pbiHka
KepaMU4eCKn rpaHnNT UCKITIOUUTENBHO BbICOKOrO Ka4ecTBa, UCMonb3yA
OMbIT W NepefoBble UTaNbAHCKUE TEXHOMOMMU TPYMMbl KOMMaHWNA
Concorde — MMPOBOTo IMAEpPa B KEPaMUYECKOW OTPachu.

rPYNnNA KOMNAHUA

BbITb YacTbto rpynnbl Concorde — 3HauuT AnA ltalon npuHecTy B Poccuio
HOY-xay, OpraHN3aunoHHble N MapKETUHIOBbIE MOAESIN, CBONCTBEHHbIE
OLHOMY M3 CaMblX W3BECTHbIX UTaNbAHCKUX NPEeanpuATWiA. A 37O, B
CBOIO 04epe/b, 06ecrneynBaeT He TONbKO Ka4eCTBEHHOe COBEPLUEHCTBO
NPOAYKUMKW, HO U CMNOCOGCTBYET CO3AAHUIO U MOAAEPXKKE UMUAXKa
HaAéXHOW 1 NocnefoBaTenbHOW MapKy.

MECTOHAXO>XXOEHUE

PacnonoxeHHoe B . CTynuHo, B 80 kKM oT MockBbl, npeanpuATve
Italon 3aHumMaeT obwyto nnowaab 150 ThIC. KB. METPOB, HA KOTOPOW
COOPY>XEHO W KpbiTOE CTpOoeHue nnowagbto 57 TbIC. KB. METPOB.
[Monb3yAcb NepefoBbIMU UTANbAHCKUMU TEXHOMOTUAMU, NPeanpuATUe
Ha nepBbix Mopax 6yaeT Npou3BOAUTb OKOMO 4 M/H. KB. METPOB
Kepamm4yeckoro rpaHuTa B rog. OHO OCHALLUEHO >XeNe3HOO0POXHbIMU
nyTAMU AN1A NpYéMa CbipbA Y OTNPABKM FOTOBOW NPOAYKLMU, a TakxXe
COBpPEeMEHHENLLINMMU CUCTEMAMUN KOMMbIOTEPU3UPOBAHHOIO YripaBeHna
cKnaaom.

KepamorpaHMT ABNAETCA CamMbiM nNepefoBbiM U3  KepaMUyecKux
n3genun, NpUMEHAEeMbIX CerogHA B >KWUJIOM, KOMMEepYEeCKoM 1
ropoACKOM CTPOUTENbLCTBE. OH nosBuncA B pesynerate coyeTaHuA
0T60prIX BNUOOB CbipbA MNMoA BO3AEVICTBMEM BBLICOKOrO AaBNEHUA U
TeMmnepartypbl AnA nojlydeHna YHUKanbHOro npogykta no CBOUM
3CTeTUu4YeCKnMmKavecTsam, TEXHNUYECKUM NOKa3aTeIAM M BO3MOXKHOCTAM
B NMPUMEHEHUN.

YUT06bl 61KE MO3HAKOMUTL NOTPEOUTENA C 3TUM HOBLIM MaTepranom,
komnaHua ltalon pewwmna paspabotatb cepuio pykoBoacTs. Mx
Ha3HayeHue - 06 bACHNTb OFrPOMHbIE BO3MOXXHOCTM MaTepuana, onncartb
NPOW3BOACTBEHHBLIE  MPOLLECCHl, TEXHUYECKME  XaPaKTEePUCTUKM,
cnocobbl YKNagkn 1 HOPMbl MO NPaBWAbLHON 3KcrnyaTaLmn.

Llens kommaHum Italon 3akniovaeTcA B CO3[aHUM  «KYNbTYpb
KepamorpaHuTa», 4tobbl €e KIMeHTypa CMorna MOMHOCTbIO
HacnaguTbCA NPenMyLLEeCTBaMMN 3TOrO BEJIMKONEMNHOI0 KEPaMn4Yeckoro
matepuana.

£ Tq



PYKOBOACTBO MO YKNAJOKE,

OYUCTKE U OBCITY>KUBAHUIO

MepBLIi HOMEp cepun «PykoBOACTBA MO KEPaMOrpaHUTy» MOCBALLLEH
npoLeaypam Mo npasuSIbHOMY BbIMOSHEHUIO YKNaAKW MANTKA W
fanbHewvwemMy yxofy 3a Hew.

Mpw yknapke nnntkn TpebyeTca, ewwe A0 PaKTUUECKOro BbIMONHEHWA,
MPOBECTM TLLATENLHOE MAaHNPOBaHNE M OLLEHNTb HEKOTOPLIE OCHOBHbLIE
rnokasaresnu, Hanpumep:

* XapaKTEPUCTUKMN MOBEPXHOCTU, MOKPLIBAEMON MANTKOM,

» HasHauyeHue NomelLeHna, rae yKknagplsaeTca nanTka

 BblIOpPaHHaA NIMTKA 1 ee TEXHUYECKME XapakTEPUCTUKN.

Yknagka niavMTku cumtaeTca yﬂOBJ‘IeTBOpI/ITeJ'IbHOVI, KOorgaoHaoTBe4aeT
cnepywowum TpeﬁOBaHMHMZ

+ PaBHOMEPHOCTb M FAPMOHWUYHOCTb: MOKPLITAA MAUTKON MOBEPXHOCTb
nnockan, 6e3 B3y TWIA 1 BNaamH, C MPAMONMHERHLIMY U PABHOMEPHBIMM
LBaMm

* LeNIOCTHOCTb, TO €CTb 6€3 OTCTAIOLMX SNEMEHTOB 1 6€3 PasnoMoB

+ [RONFOBEYHOCTb, TO ECTb, MOXET B TEUYEHWE ANINTENBHOrO BPEMEHN
BbIMONHATL CBOW TEXHUYECKME U 3CTETUUECKME (DYHKLUU, HE
YXyALWAaACk MO BO3AENCTBMEM SKCMyaTaLMOHHbIX HArPy30K

+ 0€30MacHOCTb, HE MPUBOANT K TPaBMaMm NIOAEeN.

B HacTofALleM pyKOBOACTBE MPUBOAATCA BCE HEOOXOAUMbIE YKa3aHUA
MO BbIMOIHEHMIO KAYECTBEHHOM YKNagKW MAWTKM U yXxody 3a Hel C
Lenbto HaMbonee NONHOrO BLIABMEHNA TEXHUYECKUX U SCTETUYECKUX
[NOCTOMHCTB KepamorpaHuTa ltalon.




OnoPbI

nOCKOJ'Ibe KepamorpaHuT npeacrtasnfaeT cobor marepuan, MMeIoLL A
NPaKTU4YeCcKn HyneByld MNOPUCTOCTb, B TOM 4ucie n C OépaTHOVI
CTOPOHbI, cuenneHne nanuToKk C TpaauuUOHHBIM CTPOUTENIbHBIM
pPacTBOpPOM M3 Mecka U LemMeHTa MPOUCXOAUT He cpasy. I'IoeTomy
pekomMeHayeTcA ucnonb3oBatb ANA YKNagkKy CcrneuuanbHble Khnewu,
KOTOpPbLIE obecneuvBatoT 6onee BbICOKYO Hale>KHOCTb B pa60Te.

Mpexae Yem MPUCTYNUTb K YKNagke, pekoMeHayem yoeauTbeA, UTo
OrMopHanA NMoOBEPXHOCTb ABMAETCA:

BblJEP>XAHHOWM: npv yknagke Ha 6€ TOHHbIE CTAXKKN AW LLEeMEHTHYIO
WITYKaTypKy Mepuof BblAEPKKM/CTabunm3auuy ABNAETCA OJHWUM K3
CcamMblX BaXKHbIX TpeboBaHui.

B camom gene, yknagka navTku AOMKHa BbINOMHATLCA HA BblAEPXaHHYI0
CTAXKY, KOrAia rmapoMeTpnYeckan ycagka B OCHOBHOM 3aBepLumnachb,
YTOOLI M3bEeXaTb MOABMEHWA TPELUWH, MOFYLUMX Bbi3BATb PasfioM U
OTCIIOEHVEe KepamMMUEeCKoro matepuana.

Bpemna BblAepXKKN «TpagULMOHHOM» CTAXKWM - OKono 7-10 gHen Ha
KaXKAbI CaHTUMETP TOMWMHBI; B LENIOM, ANA CTAKKW TOJLLMHON
6onee 4 cM 9TOT NEPUOA COCTABUT MO KpanHen mepe 28 aHen. MoxHO
COKpaTWTb 3TOT CPOK, UCMOMb3YA CreunanbHbIe KNem Unn pacTeopsl
npefBapuTeNbHOr0 CMELMBAHWA C  ObICTPLIM  CXBATblBAHWEM WU
YMEHbLUEHHBIM BPEMEHEM CYLLIKW.

UMCTOMW: ceoBopHoi OT »upa, Macen, Kpacku, BOCKA, PXKaBUMHbI,
CnepoB rumca, KpoWallMxcA 4YacTeid M BCEro TOro, YTO MOXET
MPEeNATCTBOBATb aAre3vun Kied, KOTopbii ByaeT ucnonb3oBaThCA Ha
aTane yknagku ninTok.

JMIMLLIEHHOW TPELLMH: ecnu umMetoTca TPELMHbl UM PacLLENvHbI,
00pa30BaBLLMECA B pe3ynsTaTe rapOMETPUYECKON YCaKu GETOHHOM CTAKKM
W NpY CHATUN MPEXHErO HaroNbHOrO MOKPLITUA, KOTOPOE He MaeanbHo
npunerano K OCHOBE, VX CriefyeT 3arofHNTb SMOKCUAHBIMX CMONaMU.

MEXAHWYECKM TMPOYHOWM: wmexaHnyeckad MpoOYHOCTb W
TOSILMHA [OMKHbLI COOTBETCTBOBATb BECOBLIM M WHbIM Harpyskawm,
NpenycMOTPEHHbIM 1A KOHKPETHOIO MPUMEHEHNA.

NIOCKOM: UpesBbYaNHO BaXKHO 06eCneyYnTb MNOCKOCTHOCTb CTAXKKMN
WM OMOPHOW MOBEPXHOCTM (Hanpumep, CTaporo nona), AnA TOro
YTOOLI MONYYNTL POBHOE HAMOSLHOE MOKPLITUE, 6E3 Pa3HULLbl YPOBHEN
MeXxay nanTkamu.

Tenepb ornopa roToea AnA
yknagku nantku. OtnnyHo!
MOoXXHO HauMHaTb.

OpHako nepeg aTuM
cnepyeT NPOBEPUTb, YTO
rnocTaBneHHanA NIMTka

He UMeeT AedEKTOB U
ABHbIX HEOCTATKOB U
yTo ee chopmar, LBET

1 TWMN NMOBEPXHOCTY
COOTBETCTBYET
3aKa3aHHbIM.




TEMMEPATYPHBDIE LLBbI

TepMyH  «TemnepaTypHbii  WOB» 0603HAa4YaeT 6o paspbiB
CMJIOLHOCTM  HArMOMIbHOrO  MOKPLITWA,  BLIMOMHEHHbIA € LIeNbio
KOMMeHcaLmn U3MeHeHNA Pa3mMepos 1 AedopmaLim 3TOro MOKPLITUA
Tam, rge 310 TpebyeTcA B COOTBETCTBMM CO CTPYKTYPHBIMU W
aApPXUTEKTYPHLIMM TPEOOBAHNAMN.

LlIBbl Takoro Ha3HauyeHUA MOXHO B OCHOBHOM KnaccuduLmpoBaTb
cneayoLwmum o6pasom:

MNMepumMeTpasnbHbie LWBbI: BbINOMHAIOTCA B LIENAX U30SIALMN KEPAMUYECKOrO
MOKPBLITUA OT MPUNEralOWNX KOHCTPYKTUBHBIX 9NIEMEHTOB (CTEHHI,
MUAACTPBI, KOMOHHBI M T.M.); KaK MPaBuno, No BCEMY NEPYMETPY MOMELLEHMA
MPOKNaALIBAIOT CMION CXKUMAEMOro Matepuana (Tvna neHononncTMpona)
TONWMHOM 1 cm;

Kepamnyeckana nnutka

3asop

Knen

Craxka
Hecywwn cnon

(&)

OnacTUYHbIN repMeTuK

[Hedopmupyembiin
HanosSIHNTEeNb

Pa3penuTenbHbIe WBbI: BbIMNONHAIOTCA ASIA OF PAHNYEHNA MEXaHUYECKUX
Harpysok (rMrpomeTpuyeckas Yycagka), KOTOpbIM roBepraeTca
HanoJsibHOe MOKPLITVE; BLIMOHAITCA Ha nnowanmn [0 1/3 CTAXKY;
TeMnepaTypHbI€ LUBbI: BLIMOHATCA ASIA OrPaHNYEHNA MEXaHNYECKNX
Harpysok (ycaaka AnA pasfeneHva NOKPbITUA 6onblUMX pa3mMepoB Ha
30HbI MEHbLLErO pa3mepa, 0ObIYHO MMEIOLLME KBaApaTHYO opMy).

Kak npasuno, Wwebl ABYX NOCAEAHWUX TUMOB HEOOXOAUMBI:

BO BHYTPEHHWX NMOMELLLEHUAX npv 60nbLLUO MNOLLAAW MOKPLITUIA, B
YaCTHOCTU, B CErMEHTE NMPUMEHEHNIA, OMPEAENAEMBIX KaK «KOMMEPYECKME»
(no kpanHen mepe, Ha kaxxkable 20-25m?), nouTn Hukoraa HE TpebyioTeA B
«KWUINOM» CEKTOPE, YUMTbIBaA OrpaHNYeHHbIE Pa3MepPb! MOMELLEHNIA;

NPU HAPY>KHbIX MOKPbITUAX, no kpainHen mepe, Ha kaxxable 9-12m2;

LWIMpUHA LWBa 06bIYHO COCTABNAET HE MeHee 5 MM.



3.1 XAPAKTEPUCTUKU KINEEB

[nA OLEHKN XapaKTEPUCTUK KieA HeoOXOAMMO O3HAKOMWUTLCA C
npeanucaxdnamm ctadpaptos EN 12004 n EN 12002.

CTAHOAPT EN 12004.

Kneu MoXXHO KnaccudmumpoBaTtb Ha OCHOBE MX XMMMUYECKOrO COCTaRa,

nogpasgenan ux Ha:

» LLEMEHTHBIE (kpaTko o603HauatoTca 6yksoii C); oHn Hambonee
LUIMPOKO MPUMEHAIOTCA U PEKOMEHAYIOTCA HaMu B GONbLIMHCTBE
Cnyyaes;

»  AUCNEPCUOHHBIE (D);

+ PEAKTUBHBIE (R).

B 3aBMCMMOCTM OT KOHKPETHbLIX XapaKTepucTuk, kaxasin BUL knen
nogpasaenaetca Ha KITACChI, koTopble B CBOIO o4epeab MOryT ObiTb
OCHOBHBIMW (knein ob6nagaeT HEOOXOAMMBIMUA XapaKTepuCcTMKamm)
(1,2) 1 ®AKYJIbTATUBHBIMW, KoTOpble MCMOMB3YIOTCA TONLKO ANA
crneuvanbHbix npumerennii (F, T, E).

Mo 0603HaYEHNIO Knacca NErko OnpeaenuTb 1 BIOPaTb HyXKHbIV Knei
ANA KePaMUKK:

OBbIYHBIE KINEW ==> OCHOBHOW KITACC 1

YNYYLLEHHBLIE KNEW ==> OCHOBHOW KJTACC 2

KNEW BLICTPOIO CXBATHIBAHWA ==> GAKYJTETATUBHBIA KINACC F
KINEW, YCTONUMBLIE K CABUIY ==> GAKYNILTATUBHEIA KNACC T
KNEW C YBEJIMYEHHBIM BPEMEHEM WCTONIb3OBAHUA ==>
OAKYNBTATUBHbLIA KINACC E

CTAHOAPT EN 12002.
Mo aTomy cTaHAapTy Knew KnaccuuumpytoTea Ha 6ase cneayiowero
thakynbTaTMBHOMO Kracca cneaytoLM o6pasom:

«  OE®OPMUPYEMBbIE KJIEM (cokpal,eHHO o603HauvaloTcA S1);

«  CWUINbHO OE®OPMUPYEMBbIE KJIEU (0603HaualoTcA S2),

B 3aBMCVMMOCTU OT MakcumanbHOM Aecpopmaumm paspyLieHuA mnpu
UCMBITAHWAX HA U3ruo.

Knewu, koTopble He 06ecneunBaioT MUHNMAaTbHO HEOOXOAMMBIX 3HAYEHWNN
[edbopMUPYEMOCTM, HE MOTYT ONPEAENATLCA Kak «AecpopMUpyEMbIE>.

B niobom cnyuae, MOCKOnbKy Knew, 0603HAYEHHbIE OAHWM U TEM
K& CUMBOJIOM, MOryT KayeCTBEHHO pasnuyarbCa, HEOGXOJZWIMO
03HAaKOMUTBLCA C IKCrTyaTaLMOHHBIMU XapaKTEPUCTUKAMUN, YKa3aHHbIMU
npon3sognTenem B JINCTKE TEXHNYECKUX AaHHbIX.




3.2 PEKOMEHO AL MA NO BbIBEOPY KIJIEA

anIMEHEHVIe Haanexxawero knea umeeTt 0006YIO BaXXHOCTb  AnA
npaBManon YKnagkum kepamuyeckoro marepuana.

PeKOMeHJZlyeTCH nepea Mcnonb3oBaHMEM KiefA BbIMOJIHUTL YKa3aHUA
npoun3soauTena, NpuseAeHHbIE Ha JINCTKE TEXHUYECKUX AaHHbIX.

B uenom, Bbl60p KfeA TECHO CBA3aH COo cneayowunmmn anKTOpaMVIZ

Bupa onopHoi NoBEpXHOCTY;

dopmar nnMTKu, NoOANeXallei yKnagke;

HasHaueHue (HanoibHOE/HACTEHHOE TOKPLITUE, BHYTPEHHME/
Hapy>kHble paboThl;

Knumartuueckue yCcnoBus BO BPEMA YKNAAKY;

Mepriop BpeMeHU [0 nycka NMoMeLLeHnA B 9KCryaTaLumio.

Ecnn yknapka

BbIMOJSIHAETCA MPY HU3KUX
TemnepaTypax unu ecnu
HEeoOX0AVM YCKOPEHHbIN
BBOA B 9KCMyaTaumio
Kepammnyeckoro HaCTeHHOr o
MOKPbLITUA, Nlyylle
MCNOJb30BaTL YNyULIEHHbIE

LEeMEHTHbIE KIen 6bICTpOFO

cxeaTbiBaHuA (Knacc
C2F - EN 12004. Tun
GRANIRAPID - MAPEI.

HA3HAYEHUE KEPAMOIPAHUT PEKOMEH/YEMbIE
ITALON MAPKW KIEA
B/ NMOBEPXHOCTU DOOPMAT EBPOTEVICKVE CTAHAAPTHI
EN 12004 1 EN 12002
LleMeHTHa# WTykaTypKa unu pacteop TIOBON Knacc C2TE - EN 12004
I'vnc (wTykaTypka unu naHenu, Tun ADESILEX P9 - MAPEI
TONBKO CyXMe 1 C NpefiBapuUTeNbHLIM
HaHecennem PRIMER G - MAPEI)
OkpalleHHble CTeHbI (TONbKO ecnu
Kpacka XopoLLO AePXUTCA)
BeToHHanA 3anveka =< 30x30 cm Knacc C2TE - EN 12004
[vncokapToH Tun KERAFLEX - MAPEI
TepmeTn3aLmnA B BaHHbIX 1 yLLEBbIX
KOMHAaTax = 30x30 cm Knacc C2TE - EN 1200
CTapble Kepam1yeckme NanTKu Classe St - EN 12002
Tun KERAFLEX MAXI - MAPEI
LlemeHTHanA cTaxKa
Crapble LieMeHTHbIe Nosbl < 30x30 cm Knacc C2TE - EN 12004
(yTpamGoBatiHLie) Tun KERAFLEX - MAPEI
CTAXKM 13 aHrnapuaa (Tonbko cyxue
V1 C NpefiBapuUTeNbHLIM HaHECEHUEM
PRIMER G - MAPEI)
BeToHHbIe nepeKpLITUA = 30x30 cm Knacc C2TE - EN 12004
CTAXKU C noporpesom Knacc S1 - EN 12002
CTapbie nonbl U3 Kepamuku, Mpamopa 1 Tun KERAELEX MAXI - MAPEI
HaTypanbHOro KamHa
[epmeTu3aLmMA B BaHHbIX KOMHATaxX
BeTOHHbIE CTRAXKM < 30x30 cm Knacc C2TE - EN 12004Knacc
BeToHHOEe nepekpeITue S1- EN 12002Tun KERAFLEX
FepMeTnYHbIE MOKPLITUA MAXI - MAPEI
> 30x30 cm Knacc C2F - EN 12004
Knacc S1 - EN 12002
Tun GRANIRAPID - MAPEI
LlemeHTHan wTykaTypKka = 30x30 cm Knacc C2TE - EN 12004

BeToHHana 3anuska

Knacc S1- EN 12002
Tun KERAFLEX MAXI - MAPEI

= 30x30 cm U < 60x60 cm

(*)Knacc C2F - EN 12004
Knacc S1 - EN 12002
Tun GRANIRAPID - MAPEI

= 60x60 cm

(*)Knacc C2E - EN 12004
Knacc S2 - EN 12002
Tun KERABOND +
ISOLASTIC - MAPEI

(*)AnA nanTok 6onblioro chopmata Npyv yknazake Ha BeicoTe 6onee 3 METPOB HEKOTOPbIE MeXAYHapOAHbIe
CTaHAapThl NPeAyCcMaTPUBAIOT BbINOMHEHME PAGOT KOMMMIEKCHBIM CMIOCOBOM (KNei + MexaHUYeckue Kpioku);
Croco6 yTOUYHAETCA B 3aBUCUMOCTU OT BECA MANTKM, BBICOTbI YKNAAKMN W YCIOBUIA PaBoThl.



3.3 HAHECEHMUE KJ1EEB

1) Hanectn knev Ha OMOPHYIO MIOCKOCTb CheLuManbHbIM LWnaTenem,
BbIPABHMBaA CNON A0 HEOOXOAMMOW TOMLWWMHBI FNAafKoNn CTOPOHOW
wnarens;

2) 3atem obpaboTtatb Ccnon kneA 3ybuyatbiM Lnatenem, 4Tobbl
obecneunTb ONTUMAsbHBIA MPAMON KOHTAKT («CMauvBaHWe») Kneem
06paTHOM CTOPOHbI MINTKK.

Mo MOHATHBIM NpUYMHaM, YTOObLI OBUTLCA CMAaYMBAHWA MIIUTKK, 3yOLibl
winaTend no pasmepam AoSKHbI COOTBETCTBOBAaThL hopMaTy MIUTKM.

¥/

OANHOKPATHOE HAHECEHUE

[OnA BHYTPEHHWX MOMIOB >KMMbIX MOMELEHUIA AOCTaTOYHO, YTOObI
3afHAA CTOPOHA MAMTKU HaxoAunacb B MPAMOM KOHTAKTE C KIEem
(6blna «cMo4veHa») He MeHee YeM Ha 65-70% OT MONHOW naoLwagun.

OBOWHOE HAHECEHUE

[nA BHYTPEHHWX MOJZIOB KOMMEPYECKOro Ha3HaYeHWA U HapyKHbIX

HanoJIbHbIX MOKPLITUA HEOOXOAUMO MPUMEHATbL CUCTEMY [BOWHOIO

HaHeceHWA, CMasblBaA KJIEEM KakK OMOPHYI0 MOBEPXHOCTb, Tak MU

06paTHyi0 CTOPOHY MAUTKW. OTOT Npuem obecrneyrBaeT cMayvBaHue

3aaHeri nosepxHOcTN Ha 100% wn rapaHTUpyeT OTCyTCTBME MYCTOT B

COEAVHEHNM KepaMUYECKoro marepuana u OMOPHOW MOBEPXHOCTW;

TaKne NycTOTbl MOTYT BbI3BATb MOJIOMKY B CEAYIOLWNX CIyYanX:

« yAapHaA Harpyska unv CoOCPeaoTOYEHHanA Harpys3Ka;

+ 3aronHeHve AOXKAEBON BOAOK C AaNibHENLLINM YBEIMYEeHnEM o6bema
npwv 3amep3aHmu.
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4.1 YKNTAQOYHBIE LLIBbI

B noBceaHEBHOW NPaKTUKE YKNAAKN TEPMUH «LLOB» MPUMEHAETCA AnA
0603HAYEHNA NINHUN WUAWN 30HBI COEAUHEHMWA MANTOK Mexxay COOOoM;
MOSTOMY MPaBUJIbHBIM ABMIAETCA WCMONb30BaHUE TAKXKE U TEPMUHA
«dpyra» («yTeuka»).

B 3aBMCUMOCTU OT LWMPWHBI (A) LIBOB FOBOPAT 06:

« YKJIAOKE BCTbIK ==> A < 1,0 Mm

« YKIAOKE C OTKPbITbIM LLUBOM ==> A > 2,0 mm

- YKINAOKE C MUHUMAJIbHBIM LLIBOM ==> 1,0 Mm < A < 2,0 MM

ITALON pekomeHpyeT:

- YKIAOKY C MWHUMAJIbHBIM LWIBOM Bo BHYTPEHHUX
MOMELLUEHNAX (wupuHa wea He meHee 1,0 Mm ana popmaTtos <
30x30 cm 1 2,0 mm anA 6onee KpynHbIX opMaToB);

« YKIIAOKY C OTKPbITbIM LLIBOM (wupuvHa wea He meHee 3,0 Mm)
Ha cTAxkax ¢ mogorpesom Bo BHYTPEHHWX MOMELLEHUAX
unu, B obazatensHoM nopagke, ana HAPY>XHbIX PABOT.

YKNAAKE C MMHAMAJIbHbBIM LLIBOM



NPEAYNPEXXAEHNA NEPEL YKITALKON
KEPAMOI'PAHUTA ITALON:

MnnTouHmK, 6yayun npodeccroHanom no o6nnLIOBKE, NEPBLIM BUANT
NAUTKY U paboTaeT C Hel, MO3TOMY OH JOKEH:
1. Coo6LuaTh 3aKa3umnKy 1 MPOEKTUPOBLLMKY O HANMYUM ABHBIX AEDEKTOB

KepaMU4eCcKoro matepmana (no ka4ecTsy, MO LIBETY U T.1.);

2. Cobniogatb NpOeKTHble TpeboBaHWA NPK 0ONNLLOBKE,
npeaycmartpueapoLLme:

. OnpepeneHHblt cnocob yknaakn (C MMHMMAanbHbLIM MK
OTKPLITbIM LIBOM, NapanfenbHaa Uan guaroHanbHaA yKnagka,
HerpepbiBHbIE MW CMELLLEHHbIE LIBbI U T.M.);

« [lpupepxmBaTbCA (KOrga 9TO HEOOXOAMMO) OMpefeneHHOro
HanpasneHuAnpuyknaakekepamorpaHntal TALON (mHcbopmavmio
MOXHO MOMyYMTb M3 Kartanora MpoAyKLWW); MpU 3TOM HyXHO
pacrnonaratb B OAHOM Harpasf€HUW, FOPU3OHTANbHOM WU
BEPTUKANIbHOM, CTPESKY, HAHECEHHYIO C 0OPaTHON CTOPOHbLI
KEepPaMUYECKNX MIUTOK.




4.2 YKINAOKA MJIUTKA

Kak npasuno, HeT
HeobxoanMocTH
cMaumBaTthb MAUTKY
nepeg yknagkon, ecnv
TONbKO obpaTHan

MOBEPXHOCTb HE
MOKPbITA MbIbIO;

B 3TOM Cnyyae
JOCTaTO4YHO OKYHYTb
NAUTKA B YACTYIO BOAY.

[MepBbIi aTan yknagkm 0CO6EHHO Ba)KEH, MOCKOMbKY OT HEFO 3aBUCUT
KOHEeYHOe KayeCTBO BCEro HaMOMbLHOrO MOKPLITHA.
Mpv yknagke nepBbIX MAMTOK HEOOXOAMMO MOCTOAHHO MPOBEPATb
WX MAOCKOCTHOCTb C MOMOLLBIO YPOBHA (MAUTKY 3a MIMTKOM M pAf 3a
PAAOM, KaK Mo FOPU3OHTaNM, Tak U Mo BEPTUKANN).

Bo BcAkoM cnyyae, HyXXHO BbIUIOXKWUTb WCXOAHYIO JIMHWUIO YPOBHA

(vpeanbHO MNockyio), n3beran PasHOCTM YPOBHEN MeXAY MIMTKamu.

Ecnn Takaa pasHoCTb noaABnAeTcA, ee He0OOXOAMMO Cpasy YCTPaHUTb

OJiHVM W3 CnefyioLux Crnoco00B:

+ HakaTvem nanbLes;

* JNIerkuM NOCTYKMBAHWEM PE3VIHOBLIM MOSIOTKOM;

« pob6asneHvieMunmypaneHneMKIen; npyuaToM NanTKy MPUNOAHNMAIOT
B TeX TOYKax, FAe MMEIOTCA OTKIIOHEHUA OT YPOBHA.

HebnaronpuATHbIE MOrofAHbIe YCNOBMA (HampuMep, MOBbILLEHHAA
TeMnepaTtypa) Wau CubHO MOrNOLaoWan OMopHaA MOBEPXHOCTb
MOTYT CHWU3UTb (MHOrAA 3HAYMTENbHO) BPEMA WCMONb30BAHWA KneA
(BpEMA ero MOBEPXHOCTHOrO MOACHIXaHWA)

[MoaTomy Heo6x0AMMO NOCTOAHHO NMPOBEPAThL, YTOOLI HA MOBEPXHOCTU
KneA He obpasoBanacb MneHKa U YTOObLI OH OCTaBaNCA CBEXWUM; B
NPOTVBHOM Cny4ae Hy>XHO OCBEXWTb KIlei, HaHecA LnaTtenemM eue
OfVH CJION.

Ha npakTuke NPUHATO HaHOCUTbL Knen AnA 2-3 MAUTOK 3a OAWH
npuem.

MpoTmBonokasaHo po6asneHve BOAbI, koraa Ha knee obpasoBanach
nneHkKa: Boja cnocobcTeyeT 0O6pPa30BaHMI0 TOHKOFO CIIOA, KOTOPbIN
NPenATCTBYET aaresvu.




3A[EJIKA LLUBOB U

FTEPMETU3ALLNA

5.1 3AQEJIKA LLIBOB

[lnA 3anonHeHWsA LWBOB PEKOMEHAYETCA UCMONb30BaTb CNeLnanbHbe
OKpalleHHbIE CMECH C HWU3KOW 3epHMCTOCTbIo. B oTnnumne ot
6onee fAeLeBbIX LWTYKAaTypoK Ha OCHOBE Mecka W LieMeHTa OHu
o6ecneumBalT CyLW,ECTBEHHbIE MPENMYLLECTBA: BO3MOXHOCTb
noabopa LBETOBOV rammbl, FaPMOHUPYIOWEN C KepaMnuyeckumm
MANTKaMu, MOHMXEHHYIO MOPUCTOCTb, &, ClIeA0BaTENbHO, CHUXEHME
TEHAEHLMN K HAKOMIEHWIO 3arPA3HEHNI; BO3MOXHOCTb MAeanbHOro
3arosiHeHuA 3a30P0B.

TemnepaTyprle LWBbl MOXXHO BbIMNOJIHUTL B MnpoLecce paGOTbI mnnn
MCNosib30BaTb FOTOBbLIE N3OENNA.

LLiBbI, BEINONHAEMbIE MO X0AYy paboT, AOMKHLI COAEPXKaThb:

»  C)Xvmaembln HanonHUTeNb (Hanpymep, MOIOCKY MeHOMNoAncTNpona
UN1 NeHononuypeTaHa); pasmep MosoCKu AOMKEH ObITb Takum,
yTOOBI OHa He 3anofiHAna LOB Ha BCIO rNybuHy, a ocTasnana
AOCTATOYHOE MPOCTPAHCTBO  ANA  paclMpeHnA  camoro
3anonHuTena B raybuHy, Korga MNpoOUCXOAMT npeackasyemoe
Cy>XeHue LWBa B pesynbTate CONMXeHNA ero CTOPOoH;

» [loBEPXHOCTHbLIN FEPMETUK (B MPOAAXKE UMEIOTCA FEPMETUKN, KaK
npasuIio, Ha OCHOBE CUIMKOHA UKW NONNMypeTaHa): repMmeTusauma
BbIMOSIHAETCA MaTepmasnoMm, BCerfaa CoxpaHaoLMm 3NacTUYHOCTb;
maTtepuan BblOMpaeTCcA B  3aBMCMMOCTM OT Ha3HaYeHuA
NMOMELLLEHNA HA OCHOBE TEXHUYECKNX XapaKTEePUCTUK, YKa3aHHbIX
NpPon3BoANTENEM.

[Ona repmeTmsaumm TemnepaTypHbIX LWBOB PEKOMEHAyeTcA
CUNNKOHOBLIN repmeTuk, Tun MAPESIL AC - MAPEL.

[nA BHYTPEHHVX HanoSbHbIX MOKPLITUA OONbLIOK nioWanu, rae
NPefyCMOTPEHbl TaKXe pasfenuTenbHble LWBbLl, PEKOMEHAyeTcA

MCMOJIb30BaTh MNONNYPETAHOBLIN ABYXKOMMOHEHTHbI FEPMETUK, TUM
MAPEFLEX PU20 - MAPEI (yanuHeHune cpoka cnyxo6sl Ao 10%) nnu
MAPEFLEX PU21 - MAPEI (yanvHeHue cpoka cny»<6bl o 5%).

NMOBEPXHOCTHAA
3AJEJIKA LLUBOB

MINTKA

JEDOPMUPYEMBI
HAMONMHUTENb

['oToBbIE WBLI HEOOXOAMMO BHIGMPATL B 3aBMCUMOCTU OT Ha3Ha4eHWA
NMOMELLEHNA N OT PYHKLWUA CaMOro LIBA, HA OCHOBE TEXHWYECKUX
XapaKTEPUCTMK, YKa3aHHbIX MPON3BOAUTENEM.




3A[EJIKA LLUBOB U

FTEPMETU3ALLNA

5.2 XAPAKTEPUCTUKN MATEPUAINOB ANA
3ANOJTHEHMA LLIBOB

5.3 PEKOMEHAYEMbIE 3ANONHUTENA

I'Iepe.q NCMNoNb30BaHMEM 3anonHUTENA PEeKoOMEeHAYeTCA BbIMONHUTL
yKasaHuA npous3soanTenA, npuBeAeHHble B JIMCTKE TEeXHUYECKUX
OaHHbIX.

[nA OLEHKN XapakTepuCTVK Takux MaTepuanoB HeoOXOAUMO YYECTb
npeanucaxna ctaHgapTa EN 13888.

B uenom, Bbl60p 3anosiHuTenAa 3aBUCUT B OCHOBHOM OT MNOMELLEHUA,
ana KOTOpOoro npengHasHayeH KepaMI/NeCKVIVI mMarepuan, Kak ykasaHo

MaTepmanbl AnA 3anofiHeHuA LWBOB MOX>XHO KJ'IaCCI/IqI)I/ILI,VIpOBaTb Ha
OCHOBE X XMMUYECKOIro cocTasa:

« LUEMEHTHBIE (kpaTko ob6osHauaiotcA 6yksamu CG); Hambonee
LUIMPOKO MPUMEHAIOTCA U PEKOMEHAYIOTCA HAaMU BO BCEX CRy4asX,
32 UCKIIOYEHNEM OCOBBIX TEXHUYECKMX TPEOOBaHUIA, CBA3AHHBIX CO
cneuunanbHLIM Ha3HaYeHNEM KEPaMUUECKOro MaTepuana;

- HA OCHOBE PEAKTUBHBLIX CMOIJ1 (RG).

LlemeHTHbIE 3anonHNTENN JENATCA Ha 2 Knacca B 3aBUCUMOCTU OT UX
XapakTepuCTuK:

LLEMEHTHbI/A PACTBOP [J1fl OBblYHbIX LLIBOB ==> 1
LLEMEHTHbIA PACTBOP 1A YNYYLUEHHbIX LUBOB ==> 2

- BAMOJHUTENb C MOBbILLEHHON ABPA3VBHOM CTOMKOCTBIO (Ar)
- SANOJTHUTESTb C MNOHM>XEHHbLIM BOAOMOITIOULEHVEM (W)

B nio6om cnyyae, NOCKOJNbKY Matepuarnsbl, 0603HaYEHHbIE OfHUM 1
TEM >Xe& CUMBOJIOM, MOryT KayeCTBEHHO pas3nunyatbCA, HeobxoAMMOo
03HaKOMUTBCA C 3KCrTyaTaLMOHHBIMU XapaKTEPUCTUKAMUN, YKa3aHHbIMU
npon3soanTenem B JINCTKE TEXHUYECKUX AaHHbIX.

B cregyiowen Tabnuue.

HA3HAYEHUE

BHYTpeHHWe »unble NoMeLLeHnaA

PEKOMEHAYEMBIE 3AMOJIHATESN
— CTAHOAPT EN 13888

Knacc CG2 - EN 13888
Tun KERACOLOR FF - MAPEI unu
ULTRACOLOR PLUS - MAPEI

BHyTpeHHMe nomeLLeHrA C MOBLILLEHHON
BNaXXHOCTbIO (BaHHbIe N fyuieBble KOMHAThI,
6acceviHbl 1 T.[.) U Hapy>KHbIE PaboThI

Knacc CG2 W - EN 13888
Tun KERACOLOR FF + FUGOLASTIC -
MAPEI nnn ULTRACOLOR PLUS - MAPEI

MomeLLeHNA KOMMepYeCKoro
HasHa4eHuA

Knacc CG2 Ar - EN 13888
Tun KERACOLOR FF + FUGOLASTIC -
MAPEI nnu ULTRACOLOR PLUS - MAPEI

O6beKThI C MOBbILIEHHEIMU TPeBOBAHNAMY
K FUrMEeHE 1 YCTONUMBOCTY K XUMUYECKNM
areHTam (KyxoHHble paboume NoBepxHOCTK,
MOMELLIEHNA MULLLEBOV MPOMBILLAIEHHOCTH,
60nbHNLLI, CynepMapKeThl 1 T.4.)

Knacc RG - EN 13888
Tun KERAPOXY - MAPEI



3A[EJIKA LLUBOB U

FTEPMETU3ALLNA

5.4 CNOCOBb HAHECEHWA 3AMNOJNTHUTENA/
FEPMETUKA

3anonHeHne LWBOB MEXAY NANTKaMM JOMKHO BbINOMHATLCA CMYCTA HEe

meHee:

+ 24 YACA npwu ncnonb3osarvun KINNEEB C YBEJIMYEHHbLIM
BPEMEHEM WCIMOMb30BAHNA (GAKYILTATUBHLIA KITACC E);

« 34 YACA npwu ucrnons3oeaHm KITEEB BbICTPOIO CXBATbIBAHWA
(PAKYTETATUBHBIN KIACC F);

HeobxoanmMo nonb30BaTbCA CHELMANbHLIM LNATENEM VAN PE3NHOBLIM

lwnaTtefsieM; HAHOCUTb KNlel, He OCTaBAAA NYCTOT U He JOMNyCKanA

Pa3HOCTN YPOBHEMN.

5.5 YOANEHUE U3BbITOYHOIO
SANONHUTENA/NEPMETUKA

[nfA NpaBuibLHOro 1 ygoGHOro yaaneHua n3bbITKOB 3anofHUTeNA uam
repMeTuKa CoBeTyeM MPUAEPXKMBATLCA YKasaHWUii MpoM3BOAUTENA.
B Lenom, pekoMeHayeTcA COOMIOAaTh CeayioLme MonoKeHus.

5.5.1 LLEMEHTHbIA PACTBOP

[nAnoBepxHOCTENNO60roTHMNa, BOCOGEHHOCTU ANACTPYKTYPUPOBAHHBIX

MOBEPXHOCTEN, 3Ta OMepaLA UMEET NEPBOOYEPEAHYIO BXKHOCTL Kak

nepsan hasa MPoLLecca OUUCTKU MOCTe YKNA[KU, C Liefibio obneryeHna

3aKJI0UMTESIBHOM OUMCTKM B KOHLLE PaboT.

«+ [loka pacTBOp eLLe CBEXMIA, YAanuTb ero U3GLITOK C MOBEPXHOCTH,
MepeMeLLan WraTesb Mo AMaroHanm K HarpasfeHuIo WBOB.

/

—

4

—_

«  OuncTUTb NAMTKY OT OCTATKOB PacTBOpa TOMLKO TOrAa, KOrAa OH
noTepAeT NIaCTUYHOCTb U CTaHET MaTOBbIM; OObIYHO STO MPOUCXOANT
yepe3 10-20 MMHYT (ANA CTPYKTYPUPOBAHHLIX MOBEPXHOCTEN 9TO
BPEMA YMEHbLUIAETCA A0 5 MUHYT); NMONb3YNTECh BNaXXHOMW ryOKOW 13
TBEPAOW Lenionossl, paboTaA Mo AvaroHany K HanpasieHUIO LLBA.

« [na 6onblwimx Nnowane Nonb3yiTech MALLNHON C NEHTOUHOM MyOKOW.



3A[LEJIKA LLUBOB U

FTEPMETU3ALLUA

BHumaHwue: Ecnn
OUMUCTKA BbIMOSTHAETCA
CIIMLUKOM paHo

(korpga pacTsop

ele coxpaHaeT
MNacTUYHOCTb),
CYLLECTBYET PUCK
YacTUYHOr o yaaneHua
3anosHMTeNA U3 LWeos!

[nA CTPYKTYpMPOBaHHbIX MOBEPXHOCTEW Mocne 3aTBepAeBaHuA
pacTBopa Heob6x0AMMO MONb30BATLCA TaMmroHOM M3 abpasnBHOIO
maTepuana Scotch-Brite, cMo4€HHOIr0 UNCTOV BOJOW, UTOOLI 06EerynTh
yAaneHve npoaykra.

[daxe ecnm MAMTOYHMK OTJIMYHO  BBLIMOJIHAA  OYUCTKY Mnocrne
YKNagKv 1 Mon BbIFAAUT YMUCTBIM, HA MOBEPXHOCTW MAMTOK MOYTM
HaBepHAKA MMEeKTCA OCTaTKW 3amnofHUTENA UKW pacTBopa, XOTA Obl
MUHUManbHbIE. [O3TOMY PEKOMEHAYETCA BLIMONHUTL ELLLE OAHY OUNCTKY
(3aKnoUMTENBHYIO 0YNCTKY), 6€3 KOTOpPOW AanbHellee MnaHoBOe
Texo6Ccny>K1MBaHNe MOXKET BbI3BaThb OOMbLUNE 3aTPYAHEHWA.

5.5.2 3ANOJIHUTENN HA OCHOBE PEAKTMBHbIX CMOJ1

Moka 3anonHMTeNb He BLICOX, OOMNIbHO CMOYUTL MOBEPXHOCTL BOAOW U
[o6uTLECA 06Pa3oBaHVA 3MYNLCUM NPV MOMOLLLY abpasviBHOrO Marepuana
Scotch-Brite; 06patuTb BHUMaHWe Ha TO, YTOOLI HE yOanuMTb matepuan
13 3a30P0B.

2KrgKne oCTaTKy 3anonHUTENA YAANAIOTCA IyOKO M3 TBEPAON LIENITIONO3bl
(korpa rybka nponuTeEIBaETCA CMOSON, €€ CrieflyeT 3aMEHNTD).

OueHb Ba)XHO BOBPEMA YAANUTb SMOKCUMAHLIA 3aMONHUTENb, MOKa

OH He 3aTBepAen, MOCKOMNbKY B AasibHEWLIEM OYMUCTKA CTAHEeT O4YeHb
3aTpyAHUTENbHON. [10 3TOW NPUYMHE HACTOMYMBO PEKOMEHAYEM
He MCnonb30BaTb TaKOW 3anofnHUTENb [ANA CTPYKTYPUPOBAHHLIX
NoBEPXHOCTEN.

Ecnu anokcmaHbIi 3anonHUTENb Y Ke Hayan 3aTBepaeBaTh, Nonpobyite
no6asnTh K BoAe AnA MbiITbA 10% 3TMNOBOro cnvpTa.

BHuMmaHue: ecnm K 0UNCTKE NMPUCTYMUTb CIULLKOM
no3AHo (korfa CMech y)ke 3ateeppena), To
3MOKCUAHBIN 3anonHUTENb OyAeT Ype3BbiuariHo

TPYAHO yoannTb C MOBEPXHOCTU nanTok!

5.5.3 LLBbI, BbIMOJIHEHHBIE B NPOLLECCE PABOT

Cnepnbl repMeTnka Ha OCHOBE CUMKOHA Mnu nonuypetaHa MO>XHO
yAannuTb C KepamMUYeCcKuX MIUTOK, Mpexpe 4Yem HavyHeTCcA peakuuA
06pa3OBaHVIF| cetyaTon CTPYKTYpPbl Unu 3aTBepaeBaHuA, 06bIYHBIMM
pacTesopuTenamMmn (STI/IJ'IaLl,eTaT, Tonyon wu 66H3VIH); B NPOTUBHOM
cliyyae yganntb UX MOXXHO 6y,qu TOJIbKO MEXaHW4Yeckn, ¢ GonbLIOiA
CTeneHbIo pUcKa NnoBpeXXAeHNA KepaMmn4yecKoro martepuana.



OUYNCTKA N YXO[.

6.1. SAKJTIOMUTEJIbHAA OUYUCTKA

Tak HasbiBaeMad 3aKmiouUTeNbHAA OYMCTKA MPOBOAUTCA C LENbIo
yOanuTb BCe OCTaTKM LieMeHTa, pacTBopa 1 Nioboro MHOro Matepuana,
KOTOpbIi MOXET Bbi3BaTb MOABIEHWE MATEH WM MPUBECTU K
HeobpaTMMOMY UCTUPAHUIO MOBEPXHOCTU KEPAMUYECKOro MaTepuana.
TwaTtenbHOCTb, C KOTOPOM BLIMOMHAETCA MEepBan Ornepauua OUYUCTKY
nocne yknagku, BAMAET HA BO3MOXHOCTb OUMCTKM KepammMyeckoro
MOKPLITWA B TEYEHWE BCEr0 CPOKa CyObl.

He ypnanuTb oCTaTkM CTPOUTENbHLIX MAaTEPUanoB - 3TO 3HAUUT
OCTaBWTb KaTanM3aTophbl 3arPASHEHUA.

OkoHuaTenbHaA OYMCTKA BbIMOMHEHA npasunnbHO, €Cnin OHa OTBeYaeT
cneaywoowum asym TpeﬁOBaHMHMZ

¢ nNonHoe yapaneHume BCeX 3aMEeTHbIX SanHSHeHI/IVI CTpOUTENbHBIMU
mMartepuanamMmu, NpPUMEHAEMbIMU MPU YKNaake;

¢ OTCyTCTBUE I'IOBpe)KJJ,eHVIVI (06bl'~|H0 B pe3ynbrate MexaHn4yeckoro
VICTMpaHMﬂ) Ha MJINTOYHOM MOKPBLITUM KakK B LEJIOM, TakKk U AnA
OTAEeJ1bHbIX €ro ANEeMEHTOB.

6.2 PEKOMEHOYEMbIE CPECTBA

PekomeHgyeTcA Monb30BaTbCA KMCAOTHBIM OYMLLLAIOWUM CPEACTBOM
ymepeHHoro pevicteua, Tun FILA DETERDEK; cteneHb passegeHuA
nopbupaeTcA B 3aBMCMMOCTW OT BUAA MOBEPXHOCTW (rnagkaA wunu
CTPYKTYpMPOBaHHaA).

KOJNMIMYECTBO U CTEMNEHb PA3BEJEHUA FILA DETERDEK B
3ABUCUMOCTU OT BUA NOBEPXHOCTW.

TMAAOKAA MOBEPXHOCTb CTPYKTYPUPOBAHHAA MOBEPXHOCTb

3 nuTpa KMCNOTHOro pacTeopa Ha 100 m2 6 IMTPOB KMCNIOTHOrO pacTeopa Ha 100 m2
8 nponopuwu 1:10 B nponopuun 1:5
(1/2 nuTpa B 5 N ropAYen BoAb) (1 nuTp B 5 N ropAvei Boakl)

KaTeroqueCKM 3anpeLwaeTca UCnosb30BaTb pa3BeAeHHbIE KUCIOThbI
ONA CKOOAHBLIX M3penui (I'IOCKOJ'Ibe OHW BbIOENAIT BPEeAHbIE Mapbl U
«CXXUrarT» yKnagoyHoie LIJBbI).

[Nepen 0UNCTKON KNCAOTHBIMU YNCTALLUMMN
CpeAcTBamMy NPeABapUTENbHO 3aWUTUTL KIENKOW
NEHTO MPamMOopHbIe NN MEeTaNIMYECKNE BCTaBKM.



6.3 CNOCOB BbIMNOJIHEHUA

3akniounTenbHaA OYNCTKA BbIMOMHAETCA MOCNe MOSHOW BblAEPXKM
LleMEHTHOr 0 3anonHUTeNA (Mo KpaiiHel Mepe, Yepesa napy AHeN nocne
3aroSiHeHUA LUBOB), MyTeM O4YUCTKW KMCMbIM MOIOLMM CPEACTBOM,
KOTOPOe HaHOCUTCA BPYUHYIO (FyOKOW MU TPAMKOW) MM MaLIMHHBIM
cnocobom (MawmHa C OAHOM LIETKOW); npu 9TOM Heobxoaumo
BbIMOMHATL MEPEYNCTIEHHbIE fanee PEKOMeHAAL UK.

1. CMOUMTb Non, YToO6bLl 3aNONHUTENL OblN 3aLMLLEH OT BEPOATHOIO
KOPPO3UNINHOrO AENCTBUA Pa3BEAEHHOr 0 KUCIOro pacTeopa.

2. PaBHOMeEpHO pacnpefenvTb pas3BefeHHbIl PaCcTBOP  KWUCHOTHI,
nosb3yACb OOLIYHOM LWBAOPOA ANA MbITbA MOMNOB WAW LIEPLIABON
BETOLUbLIO (ANA XWAbIX MOMELLEHN), MO0 HATMPaA MO MALIMHOM C
O[HOW BPALLAIOLLEVCA LWETKON, OCHALLEHHOV (DeTPOBLIMU AMCKaMM
3eM1eHoro LeeTa Aana 60MbLuMX NaoLanen.

3. OcTaBnTb AnA BO3AEVICTBMA HA HECKOSBLKO MUHYT, B 3aBUCUMOCTHU OT
WNHTEHCMBHOCTM 3ar PASHEHMA.

4. OHeprnyHo o6paboTaTb MPOMbILLIEHHON FyOKol 13 abpasMBHOrO
maTepuana Scotch-Brite nnu 60nbLuoii WweTKo.

5. Ypanutb OCTaTKyM >XMAKOCTW CYXMMM U YUCTLIMW TPAMKaMU Mau
0TCAaCLIBAOLLM YCTPONCTBOM.

6. OB6VMNbHO OMOMOCHYTbL FOPAYEN YUCTOW BOAJOW, MOBTOPUTH 3TY
ornepaLmio HECKObkO pa3 A0 yAaneHua Niobbix OPeosioB Wu
OCTaTKOB, MOMAaBLUMX B 3a30pbl (OCOOGEHHO ANA KepamMU4ecKux
MANTOK, UMEIOLLMX CTPYKTYPHYIO NOBEPXHOCTD).

Ecnn ocTtanncb 30Hbl, B KOTOPbIX 3arpASHEHWA ydaneHbl He
MOJIHOCTbIO, MOBTOPUTL MOWKY PacTBOPOM KMCOTbl C GOnee BbICOKOW
KOHLIEeHTpaLven.

Kareropuyecky 3anpeLLaeTca NCrosb30BaTb MOYASKM U3 XKENE3HOM M
MEeTaIIMYECKOM CTPYXKKN: OHM MOTYT roLiapanartb NOBEPXHOCTb MAUTOK.
Ecnn 3akniountenbHaa ouMCTKa [AOMKHA BLIMOAHATLCA MOCAE TOro,

KaK Havanacb 9KCMnyaTaumnA HanobHOro MOKPLITUA, Mepes Havanom
06paboTKM pacTBOPOM KMUCNOThI CrieayeT yAanTb BO3MOXKHbIE XKUPHbIE
cnepbl U NOA0OHbIe 3arPA3HEHUA NPV NOMOLLM CreLuanbHbIX MOIOLLMX
CPeACTB Ha LWwenoyHon ocHoBe, Tvn FILA PS/87.

6.4 TEKYLUWA YXOL

[nA exxeAHEBHOW OUYNCTKN AOCTATOYHO:

« YpanuTb Mbinb CyXOW TPAMKOWN;

e BbMbITb  06bIYHBIM  HEWTpanbHLIM  MOIOLWMM  CPeACTBOM, C
xapaktepuctmkamu, kak y FILACLEANER (cpenctBo ¢ Hu3kum
ocTaTtkom), passegAa ero B nponopuun 1:200 (opHa 4alweuka B
BEApo ¢ 5 n BoAbl);

« [lonb3oBaTbCA BNAXHOW TPAMKOW, KOTOPYKD HYXHO 4acto
cronackveaTtb B pacTBOpe.

Meproanyecku 1 B cny4anx MHTEHCMBHOO 3arPA3HEHVA NOb30BaThCA

LEenoYHLIM MotoLwmm cpeacTeom, Tun FILA PS/87, cmonackuean non no

OKOHYaHUW MbITbA.

XAPAKTEPUCTUKU MO PA3BELAEHWUIO FILA PS/87

TMALOKAA MOBEPXHOCTb CTPYKTYPUPOBAHHAA MOBEPXHOCTb

1/2 ctakaHa B 5 nuTpax ropaven soabl 1 cTakaH B 5 nuTpax ropaye Bogel Ida

Ecnu nocne mbiTbA Ha nony octanuce cnefbl OT TPAMKU, HY>KHO XOPOLLO
NPOMBITE €ro UMCTOM BOAOW, 4YacTO CrosiackuBan TPAMNKY W XOpOLUO
OT>X1MaA ee.

YUTtobbl MCKNIOUMTL MATOBLIM HaneT Ha nony, Heobx0AnMO yAenATb
ocoboe BHUMaHue yaaneHuio Nbinn nepen MblTbeM; nyylle aenatb 31O
MbIIECOCOM, CrieLManbHbIMM LLETKaMKW ANA Nona Un NbHAHOW BETOLLLIO.
D,J'IH 60bLUMX I'IOBerHOCTeVI pekomMeHayeTCA Nosib30BaThbCA MaLLMHaAMU
LANA MOVIKU U CYLUKN.

[MonHOCTBIO  MCKNIOUNTB npuMmeHeHne CpeacTs AnA  MnoJIMPOBKK,
06HOBNEHUA, HaTUPKU BOCKOM n/vnu NPONUTKA.



OUYNCTKA N YXO[L

6.5 YPE3BbIYANHbIA YXO4

YUpesBblYaiHbIA yxoh HEOOXOAUM TONbKO MPY MOABAEHUW NATEH UK
OpEOoNoB PasnMyHON NPUPOALI, KOTOPLIE HE YAANAIOTCA MPY OObIYHOM
MOVIKE.

OHV ypanAioTCA MyTeM XWMWYECKOW peakuun Mexny BellecTBOM,
obpasylowmnm MNATHO, M COOTBETCTBYIOLLM MOIOWMUM CPEACTBOM,
pPacTBOPAIOLLMM 3TO BELLECTBO.

TakaA ouMCcTKa BbLINOMHAETCA C UCMONb30BAHNEM BIAXKHON FYOKM 1nn
TPAMKKW, B 3aBUCUMOCTUN OT pasMepa MATHA; MOC/ie 3TOro non cnegyeT
06MIIbHO OMONIOCHYTb U MPOCYLUNTb.

B atux cnyuyaAx TakKe COBEpLUEHHO WCKIOYaeTCA MpYMEHeHve
MOYaNoK M3 MEeTanINYeCKo NN CTanbHOM CTPY>KKM, MOCKOSBKY OHM
MOryT nouapanartb NOBEPXHOCTb MANTKM.

Kncnotel M pgpyrve KOHLEHTPUPOBaHHbIE XMMUYECKME BelecTBa
Heob6X0AVMO MCMOoNb30BaTh C KPamHe OCTOPOMHOCTbIO, TLLATESbHO
BbIMOJIHAA UHCTPYKLLIMM NPOV3BOANTENA.

B cnepyowen Tabnuue KpaTtko ykasaHbl pacTBOpbl, Hanbonee
NPUroAHble AnA yaaneHua pasnnyHbIX BUAOB MATEH:

BWU 3ArPA3HEHMA

PACTBOP

Yronb, N3BECTKOBLIA HANeT, runc, cnepsl
meTanna, pkasuvHa, rpacut, TemnepHble
Kpacku AnA cTeH

BWU 3ArPA3HEHMA

Ha ocHose kucnotsl (*), Tvn FILA DETER-
DEK

PACTBOP

Koka-kona, kocbe, BUHO, MBO, MOPOXXEHOE,
MarnoHes, AKEM, Moua, KPOBb, PBOTHbIE
Macchl, lWamnyHb, nomaaa u T.M.

Ha wenouHon ocHose, Tun FILA PS/87

Cnefbl OT WWH, OT PE3VNHOBLIX NMOAOLB,
Opeosibl OT MPUCOCOK

BWUA 3ArPA3HEHMA

AbpasuBHan nacTta

PACTBOP

Cmonbl, Macna CUNMKOHOBEIE U
MeXaHUYECKIe, CBEYHOI BOCK, Kpacka,
YepHuna, pnomacTtepsl

Pactsoputens

(*) BHUMaHMe: cpefcTBa Ha OCHOBE KWCIOTLI MOTYT BbI3BATh KOPPO3VIO Mpamopa, FpaHnTa, MPUPOAHOr0 KaMHA
1 MeTannos, NO3TOMy CrieayeT usberaTb MX MPUMEHEHWA NPU HaNUYNKN AEKOPATUBHBLIX 3NEMEHTOB WA BCTABOK,

BbINOHEHHBIX 13 3TUX MaTepuanos.

Mbl nOZOWNM K KOHLY HaLlewn
paboThl. BeinonHuBe war 3a
LLIArom BCE yKa3aHuA HacTOALLLEro
PYKOBOACTBA, Mbl MOYYNM

KayeCTBEeHHOE MOoKpbITUE.

Mpu npaeunbHOM yKnaake u yxone
n3genva n3 kepamorpaHuTa

Italon rapaHTUpyIOT OTANYHbIE
TEXHUYECKMNE XapaKTEepUCTUKN U
ANUTENbHLINA CPOK CIY>KObI.




MOCCAPUNA

Kneu L,emeHTHbIe: CMECb MMAPAaBNYECKMX CBASYIOLLMX, HAMONHUTENEN
N opraHuyeckmx fobaBoK. Knein cmelumBaeTca C BOAOW UM XUAKON
A06aBKON HEMOCPEACTBEHHO Nepes NPUMEHeHNEM.

Knen peakTuBHbIE: CMECb CUHTETUYECKUX CMOJ, MUHEPanbHbIX
MOPOLUKOB (HaMOMHUTENb) U OPraHNYecknx Ao6aBoK, 3aTBepaeBaHVe
NPOMCXOANT B Pe3ynbTaTe XMMUYECKOW peakLmu.

MpennaratoTca B BUAE OAHOIO MW HECKOSIbKO KOMMOHEHTOB.

Knen pucnepcuoHHbIe: CMECb OpraHWYeckmMx CBA3YIOLWNX B BUAE
BOAHOW AMCNEPCUN MONIMMEPOB, OPraHNYeCKnX JO6aBOK Y MUHEPanbHbIX
MOPOLLKOB (HanonHuTesb). CMecb FOTOBA K MPUMEHEHMIO.

JedopmMmupyemMocTb: CNOCOOGHOCTb 3aTBEPAEBLIErO KieA
AecopmmpoBaTbLCA NOA BO3AENCTBUEM HAMPAXKEHWI MEXAY MANTKON 1
OMOPHOM NMOBEPXHOCTbIO, 683 NOBPEXAEHWA NINTOYHOIO MNOKPLITUA.

LlloB: NPOMEXYTOK MeXAay cocefHUMN NAUTKaMn.

LLiBbI pasgenuTeribHblie: LWBbI, BbIMOJIHEHHbIE B MINTOYHOM MOKPbLITUNU
N B OCHOBE C LENbi0 AaTb BO3MOXXHOCTb HEOOMbLIMM CMELLEHUAM
MeXxay pasgeneHHbIMU YacTAMN.

LLiBbI TeMnepaTypHbl€: LWBbI, BLIMOAHEHHbLIE B MANTOYHOM NOKPLITUN U
B OCHOBE C LIeNbl0 pasfaeneHns NMoKpbITUA 60JbLLON MoLWaan Ha MeHee
KPYMHbIE y4acTKu, MPUMEPHO KBAAPaTHOW POPMBbI.

LLBbl nepumeTpanbHble: TeMrnepaTypHble LUBbI, BbIMOMHEHHbBIE ANA
N3ONALMKN  KEPAaMMUUYECKOrO MAUTOYHOrO MOKPLITUA OT COCEeAHUX
KOHCTPYKLIW.

Yxop, (3a kKepaMMUYeCKMM MANTOYHBLIM MOKPLITMEM): Nepuoanyeckan
ouncTKa, 06paboTka 1 BOCCTAHOBIIEHNE NMANTOYHOIO NMOKPLITUA.

CTAXKa: cnoii, 06blYHO M3 LIeMEHTHOrO pacTBoOpa, YKNafblBAEMbIN

NPAMO Ha MECTE MOBEPX OCHOBbLI (CBA3AHHOW UMW HE CBA3AHHOW), UAn

NPOMEXXYTOYHOIr0 CMOA, MW U30NUPYIOLWEro CNOA, CO CneayowuMm

Lenamu:

e OOCTUIHYTb 3aAaHHOI0 YPOBHA (CM. TAKXKE BbipaBHMBAIOLLMIA CIION).

e CNY)XWUTb OMOPON ANA MNAMTOYHOrO MOKPLITUA (06ecneumsan
yNpoYHeHMe 1 pacnpenesieHme Harpysok).

KepaMW-leCKoe nAnToYHOE TMOKpPbITHE: YNOXEHHbIE Kepamuyeckue
MNNTKK C 3anOJIHEHHbLIMU LLIBAMW.

nﬂOCKOCTHOCTb(KepaMI/I"IecKOFO NIUTOYHOIro I'IOKprTVIFI)! COOTBETCTBUE,
B pamMkKax YCTaHOBJIEHHbIX [OMYCKOB, MOBEPXHOCTU T[JINTOYHOIrO
NOKPbITMA TeopequeCKon MNOCKOCTW.

YKnapgka ¢ [ABOMHbIM HaHEeCEeHWeM: HAHECEHWE KNEeA Ha OMOpHYIO
NOBEPXHOCTb U Ha ThINIbHYIO CTOPOHY NMAUTKU HEMOCPEACTBEHHO nepen
ee YKnaakom.

Yknapka c ogHOKpaTHbIM HaHeCeHneMm (BMeCTo HaHeCeHWA Ha ornopy):
HaHeCeHue KfieA Ha OMOPHYI0 NOBEPXHOCTb HEMOCPEACTBEHHO nepen
YKNagKow Ha Hee NnTOoK.

lpoekTMpoBaHMe (KepaMM4yecKoro MIMTOYHOro MOKPLITUA): BEIGOP
KEpaMMYECKUX MANTOK, OMOpPbI, Cocoba yKnaaku, Knees, 3anonHAIOLLNX
mMartepuasnos AJA LWBOB B 3aBUCUMOCTU OT XapakTepUCTUK NMOKPLIBAEMOW
NMOBEPXHOCTU N HA3HAYEHMWA NIMTOYHOIO NMOKPBITUA.

3anonHuTenb (KepamMM4eckoro nAUTOYHOrO MOKPLITUA): Jio6oNn
marepwarsn, NpUroaHbLIN AnNA 3afenku LWBOB MeXAY PasHbIMU Tunamu

KEPaAMNYECKOW MIUTKMN.

CWHOHUM: maTtepuan ana 3arnonHeHuA LWBOB.
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3anonHuTenb LemeHTHbI: [cuvBon CG] cmecb rMAPaBINYECKMX
CBASYIOLLYX, HAMOMHUTENEN N OPTraHNYECKMX U HEOPTr aHNYECKMX BOOABOK;
CMELUMBAETCA C BOAOWN UNW XKUAKON AOOABKOV HEMOCPEACTBEHHO Mepen
NpYMEHEHVEM.

3anonHuTenb Ha OCHOBe peaKTuBHbIX cmon: [cumBon RG] cwmech
CVHTETUYECKMX CMOJ1, HArOJTHUTENEN Y OPraHNYECKUX 1 HEOPTraHNYECKMX
[o6aBoOK, 3aTBepfAeBaHVE MPOUCXOAUT B pesynbrate XUMUYECKON
peakumn.

MpennaratoTca B BUAE OQHOIO UV HECKOJIbKO KOMMOHEHTOB.

Ynpyrui repMeTuK: Matepuan c NOCTOAHHOM YNPYrOCTbiO, MPUMEHAEMBIN
AJ1A MOBEPXHOCTHOMO 3aKPbLITVA (FrEPMETM3ALIMM) TEMMEPATYPHbIX LLBOB.

3y6uaTthlil WNaTenb: UHCTPYMEHT ANA HAHECEHWUA KneA B BUAe pAaa
BaSIMKOB OAMHAKOBOW TOJLWMHBI HA MOBEPXHOCTb OMOPbl M/MAM Ha
ThINIbHYIO CTOPOHY MINTKM.

3apenka: 3anosiHeHWe LWBOB (MPOMEXYTKOB MexAy nnauMTKamu, 3a
UCKIIIOYEHNEM TemnepaTypHbIX WBOB). CUHOHMM: 3aMOfHEHVE LIBOB.

OI'IOpHaﬂ NMOBEPXHOCTb: NJI0CKadA N >KeCTKaA NMOBEPXHOCTb, Ha KOTOPYIO
YKnagbiBaeTcA rinTKa.

Onopa (kepamMn4yeckoro MINTOYHOro MOKPLITMA): nobaA cucTema
MaTepuanos, UCMONb3yeman B BUAE OCHOBbI AN1A YKIAAKN KepammyecKmnx
nnuTok. OnopacocToNT U3 HECYLLLErO CIIOA U Pa3JINYHBIX JOMOSTHUTESbHBIX
Cnoes.
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SEGUI | MIEI CONSIGLI!
Ciao, il mio nome & Mario e sono qui
per accompagnarvi nella lettura dei
Manuali del Gres Porcellanato.

In questo volume conosceremo
insieme le procedure per eseguire
una piastrellatura a regola d’arte con
i prodotti Italon. Vi svelerd passo
passo le tecniche per una corretta
posa in opera offrendovi consigli e
suggerimenti utili.

Allora cominciamo: buona lettura!




LA MISSION

Nel pay off che Italon ha scelto per presentarsi al mercato russo della
ceramica si concentra I’essenza della sua mission aziendale: produrre
in Russia e per il mercato russo gres porcellanato di alta qualita grazie
all’esperienza e alle avanzate tecnologie italiane del Gruppo Concorde,
leader mondiale del settore ceramico.

IL GRUPPO

Essere parte del Gruppo Concorde significa per Italon portare in Russia
know how, modelli organizzativi e valori di marketing propri di una delle
pit importanti imprese italiane. Peculiarita che garantiscono non solo
un’eccellenza qualitativa di prodotto, ma anche la capacita di costruire
e mantenere nel tempo un’immagine di marca solida e coerente.

LA SEDE

Un fabbricato di 57 mila mqg coperti su una proprieta di 150 mila mq
complessivi: € la sede Italon di Stupino a 80 km da Mosca, uno stabi-
limento in grado di produrre circa 4 milioni di mq di grés porcellanato
I’anno, dotato delle piu avanzate tecnologie produttive italiane, di una
linea ferroviaria per la ricezione delle materie prime e la spedizione del
prodotto finito, nonché dei piu moderni sistemi per la gestione compu-
terizzata del magazzino.

Il gres porcellanato € il piu avanzato dei prodotti ceramici, oggi uti-
lizzato nell’architettura residenziale, commerciale e urbana. Nasce da
una combinazione di selezionate materie prime sottoposte a pressio-
ne e temperature elevate per dar vita a un prodotto unico in quanto a
valenza estetica, performance tecniche e possibilita d’impiego.

Proprio per avvicinare il consumatore a questo prodotto innovativo,
Italon ha voluto realizzare una collana di manuali che aiutasse a com-
prendere le grandi potenzialita del materiale, specificandone i processi
produttivi, le caratteristiche tecniche, le modalita di applicazione e le
norme per il corretto utilizzo.

Obiettivo di Italon € quello di creare una “cultura del grés porcellanato”
per permettere ai suoi clienti di godere appieno dei vantaggi di questa
eccellente materia ceramica.



Il primo numero della collana dei Manuali del Grés Porcellanato & de-
dicato alle procedure per una corretta esecuzione e per la successiva
manutenzione di una superficie piastrellata.

La piastrellatura € un sistema edilizio che richiede, prima della realiz-
zazione pratica, un’attenta progettazione valutando alcuni dati fonda-
mentali, tra i quali:

® |e caratteristiche della superficie da piastrellare
¢ 'ambiente di destinazione della piastrellatura
* |e piastrelle scelte e le loro specifiche tecniche

Una piastrellatura puo definirsi soddisfacente quando risulta:

* regolare e armoniosa: cioé quando € planare, senza gobbe o avval-
lamenti, con fughe rettilinee e regolari

¢ integra, cioé senza distacchi degli elementi e senza rotture

e durevole, cioe in grado di svolgere per lungo tempo le proprie funzio-
ni tecniche ed estetiche, senza deteriorarsi a seguito delle sollecita-
zioni di esercizio.

e sicura, rispetto a eventi che possano provocare danni alle persone

Questo manuale vuole fornire tutte le indicazioni necessarie per esegui-
re e mantenere nel tempo una piastrellatura pienamente soddisfacente,
in grado di presentare al meglio le caratteristiche tecniche ed estetiche
del gres porcellanato Italon.




Il Gres porcellanato € un materiale con porosita praticamente nulle
anche nel rovescio, per questo rende meno immediata I’adesione delle
piastrelle alla tradizionale malta di sabbia e cemento. Per tale ragione si
raccomanda la posa con adesivi specifici in grado di fornire maggiore
sicurezza dell’opera.

Prima di iniziare la posa, si raccomanda di assicurarsi che la superficie
di appoggio sia:

STAGIONATA: Nel caso di posa su massetti oppure intonaci cementizi,
il periodo di stagionatura/maturazione € uno dei requisiti pit importanti.
La posa delle piastrelle, infatti, deve essere eseguita su massetti stagio-
nati, che abbiano gia esplicato la maggior parte del ritiro igrometrico,
evitando successivamente la formazione di eventuali fessure fessure
che potrebbero causare la rottura e il distacco del materiale ceramico.
Il tempo di stagionatura di un massetto “tradizionale” € di circa 7-10
giorni per ogni cm di spessore; in genere per massetti di spessore su-
periore a 4 cm € di almeno 28 giorni; € possibile ridurre i tempi di sta-
gionatura utilizzando leganti speciali o malte premiscelate a presa e
asciugamento rapido.

PULITA: Esente da grassi, oli, vernici, cere, ruggine, tracce di gesso,
parti friabili e quant’altro possa compromettere I'adesione del collante
che sara utilizzato nella fase di applicazione delle piastrelle.

PRIVA DI FESSURAZIONI: Eventuali fessure o crepe da ritiro igrome-
trico del massetto cementizio oppure originatesi a seguito della rimo-
zione di una precedente pavimentazione non perfettamente aderente al
sottofondo, devono essere adeguatamente sigillate mediante colaggio
di resine epossidiche.

/
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RESISTENTE MECCANICAMENTE: La resistenza meccanica, cosi
come lo spessore, deve essere idonea a sopportare i carichi e le solle-
citazioni previste dallo specifico utilizzo.

PLANARE: E’ di fondamentale importanza curare la planarita del mas-
setto o del sottofondo (ad esempio pavimentazione esistente) al fine
di ottenere un pavimento il piu regolare possibile senza la presenza di
eventuali dislivelli tra una piastrella e 'altra.

A questo punto il

supporto e pronto per

la piastrellatura. Bene!
Possiamo cominciare.
Prima pero € necessario
controllare che le piastrelle

fornite siano esenti da
difetti o vizi palesi e che
siano corrispondenti nel
formato, nel colore e nel
tipo di superficie a quelle
richieste.




Il termine “giunto di dilatazione” indica ogni interruzione della con-
tinuita del sistema pavimento, realizzato allo scopo di consentire va-
riazioni di dimensioni e deformazioni del piano stesso, laddove siano
richieste per ragioni strutturali e architettoniche.

| giunti aventi le suddette funzioni si possono classificare principal-
mente in:

GIUNTI PERIMETRALI: realizzati allo scopo di isolare la piastrellatura
ceramica dagli elementi costruttivi adiacenti (pareti, pilastri, colonne,
ecc.); in genere lungo tutto il perimetro del locale si interpone uno strato
comprimibile, tipo polistirolo espanso, dello spessore di 1 cm;

Piastrelle di ceramica
Fughe

Adesivo

Massetto

Strato portante

Sigillante elastico
Riempimento comprimibile

GIUNTI DI FRAZIONAMENTO: realizzati per limitare le sollecitazioni
meccaniche (ritiro idrometrico) a cui puo essere soggetta la pavimenta-
zione; coinvolgono anche 1/3 del massetto;

GIUNTI DI DILATAZIONE: realizzati per limitare le sollecitazioni mecca-
niche (ritiro per suddividere piastrellature di grande estensione in aree
piu piccole generalmente quadrate.

Di solito, queste ultime due tipologie di giunti sono richieste in:

A) AMBIENTI INTERNI, nella realizzazione di grandi superfici e, in
particolare, nel segmento d’uso definito in seguito “commerciale”,
almeno ogni 20-25m?, mentre NON sono quasi mai richiesti nel
settore “residenziale” considerate le limitate superfici dei locali;

B) AMBIENTI ESTERNI almeno ogni 9-12m?;

e generalmente di ampiezza non inferiore a 5 mm.



Per la valutazione delle caratteristiche di un adesivo bisogna riferirsi a
quanto previsto dalle normative EN 12004 ed EN 12002.

NORMA EN 12004

Gli adesivi possono essere classificati in base alla loro composizione

chimica in:

e CEMENTIZI (per brevita, vengono contraddistinti dalla lettera C);
sono quelli piu utilizzati e da noi principalmente consigliati;

¢ IN DISPERSIONE (D);

e REATTIVI (R).

In funzione delle specifiche caratteristiche possedute, ogni TIPO & sud-
diviso in CLASSI, diversificate a loro volta in FONDAMENTALLI, peculia-
rita che I’'adesivo assolutamente deve avere (1,2) e OPZIONALLI, impor-
tanti solo per applicazioni/impieghi particolari (F, T, E).

Le classi che rendono facilmente identificabili e selezionabili gli adesivi
per ceramica sono:

ADESIVI NORMALI ==> CLASSE FONDAMENTALE 1

ADESIVI MIGLIORATI ==> CLASSE FONDAMENTALE 2

ADESIVI A PRESA RAPIDA ==> CLASSE OPZIONALE F

ADESIVI RESISTENTI ALLO SCIVOLAMENTO ==> CLASSE OPZIONALE T
ADESIVI A TEMPO APERTO ALLUNGATO ==> CLASSE OPZIONALE E

NORMA EN 12002
Questa norma classifica gli adesivi in base ad un’ulteriore classe op-
zionale come:

¢ ADESIVI DEFORMABILI (contraddistinti con la sigla S1);
e ADESIVI ALTAMENTE DEFORMABILI (contraddistinti con la sigla S2).

a secondo della loro massima deformazione a rottura a seguito di prove
di flessione.

Gli adesivi che non raggiungono i valori minimi di deformabilita non
possono essere definiti deformabili.

Tuttavia poiché i prodotti identificati con lo stesso simbolo possono
essere qualitativamente diversi, € indispensabile fare riferimento alle
caratteristiche prestazionali dichiarate dal produttore nella scheda
tecnica.




L’utilizzo di un adesivo appropriato & di fondamentale importanza per la
corretta posa in opera del materiale ceramico.

Si raccomanda, prima di adoperare il collante, di seguire le indicazioni
presenti nella scheda tecnica del produttore.

In generale, la scelta dell’adesivo dipende strettamente dai seguenti
fattori:

1) Tipo di supporto;

2) Formato delle piastrelle da posare;

3) Destinazione d’uso (pavimento/rivestimento; interno/esterno);
4) Condizioni climatiche all’atto della posa;

5) Tempi a disposizione per la messa in esercizio dell’opera.

Ricordate: nel caso di

posa in condizioni di basse
temperature o quando

€ necessario mettere in
esercizio rapidamente il
rivestimento ceramico, &
preferibile I'utilizzo di adesivi

cementizi migliorati a presa
rapida (Classe C2F — EN
12004) Tipo GRANIRAPID
— MAPEI.

DESTINAZIONE D’USO GRES PORCELLANATO ADESIVI CONSIGLIATI

ITALON
TIPO DI SUPPORTO FORMATO NORMATIVA EUROPEA
EN 12004 E EN 12002
Intonaco cementizio o malta. Gesso QUALUNQUE Classe C2TE - EN 12004
(intonaci o pannelli, solo se asciutti Tipo ADESILEX P9 - MAPEI
e previa applicazione di PRIMER G
- MAPEI). Pareti verniciate (solo se lo
smalto e ben ancorato).
Calcestruzzo di getto < 30x30cm Classe C2TE - EN 12004
Gesso cartonato Tipo KERAFLEX - MAPEI
:;?p‘ir”:leab”'zza.z'z“' n ,btagnt', BClEsD > 30x30cm Classe C2TE - EN 12004
iastrelle ceramiche esistenti Classe S1 - EN 12002
Tipo KERAFLEX MAXI - MAPEI
Massetti cementizi. < 30x30cm Classe C2TE - EN 12004
Pavimento in cemento esistenti Tipo KERAFLEX - MAPEI
(battuto, bocciardato).
Massetti in anidrite (solo se asciutti
e previa applicazione di PRIMER G
- MAPEI)
Solette in calcestruzzo. = 30x30cm Classe C2TE - EN 12004
Massetti riscaldanti. Classe S1 - EN 12002
Pavimenti in ceramica, marmette e Tipo KERAFLEX MAXI - MAPEI
pietre naturali esistenti.
Impermeabilizzazione in bagni.
Massetti cementiti =< 30x30cm Classe C2TE - EN 12004
Soletta in calcestruzzo Classe S1- EN 12002
Strati di impermeabilizzazione Tipo KERAFLEX MAX| — MAPE|
= 30x30cm Classe C2F - EN 12004
Classe S1 - EN 12002
Tipo GRANIRAPID — MAPEI
Intonaco cementizio = 30x30cm Classe C2TE - EN 12004

Classe S1- EN 12002
Tipo KERAFLEX MAXI—MAPEI

Calcestruzzo gettato in opera

= 30x30cm; < 60x60cm (*)Classe C2F - EN 12004
Classe S1-EN 12002
Tipo GRANIRAPID — MAPEI

= 60x60cm (*)Classe C2E - EN 12004
Classe S2 - EN 12002
Tipo KERABOND + ISOLASTIC
—MAPEI

(*) Per piastrelle di grande formato posate ad altezze superiori ai 3 metri, alcune normative internazionali preve-
dono che la posa debba essere eseguita con il sistema misto adesivi-ganci meccanici da scegliere in relazione
al peso della piastrella, all’altezza del rivestimento e alle condizioni del cantiere.



GLI ADESIVI

3.3 STESURA DEGLI ADESIVI

1) Applicare I'adesivo sul sottofondo mediante I'apposita spatola, sten-
dendo lo strato necessario di adesivo con il lato liscio della spatola;

2) Lavorare quindi lo strato di adesivo con la spatola dentata, in modo
da ottenere un contatto diretto ottimale (“bagnatura”) del retro della pia-
strella all’adesivo.

Per ovvie ragioni di bagnatura della piastrella, i denti della spatola do-
vranno essere di dimensioni adeguate al formato della piastrella.

SPALMATURA SINGOLA

Per pavimenti di ambienti interni residenziali & sufficiente che il retro
della piastrella risulti a contatto diretto con I'adesivo (“bagnato”) per
almeno il 65-70% della superficie.

SPALMATURA DOPPIA

Per pavimenti interni destinati a un impiego commerciale e in ambienti
esterni, € necessario utilizzare il sistema della doppia spalmatura sten-
dendo I'adesivo sia sul sottofondo che sul retro della piastrella. Cio
assicura una bagnatura del retro della piastrella del 100% e garantisce
I’assenza di vuoti all’interfaccia materiale ceramico — sottofondo, che
possono essere causa di rottura qualora:

¢ sollecitate da urti o carichi concentrati;

* riempiti da acqua piovana con conseguente aumento di volume

dovuto alla formazione di ghiaccio.




LA POSA

4.1 GIUNTI DI POSA O “FUGA”

Nella pratica quotidiana della posa il termine “giunto” & utilizzato per
indicare la linea o zona di giunzione delle piastrelle fra loro; per questo
viene correttamente utilizzato anche il termine “fuga”.

In funzione dell’ampiezza (A) delle fughe si parla di:

e POSA A GIUNTO UNITO ==> A < 1,0mm

e POSA A GIUNTO APERTO ==> A > 2,0mm

e POSA A GIUNTO MINIMO ==> 1,0mm < A <2,0mm

ITALON consiglia una:
e POSA A GIUNTO MINIMO in AMBIENTI INTERNI (almeno 1,0mm per
formati < 30x30cm e 2,0mm per i formati piu grandi); POSA A GIUNTO APERTO

e POSA A GIUNTO APERTO (almeno 3,0mm) su massetti riscaldanti in
AMBIENTI INTERNI oppure tassativamente in AMBIENTI ESTERNI.

POSA A GIUNTO MINIMO




Il posatore, essendo I'operatore professionale che realizza la piastrella-

tura e che per primo “vede” e “manipola” le piastrelle, deve:

1.Segnalare al committente e al progettista la presenza di eventuali
difetti palesi (di qualita, tono, ...) presenti sul materiale ceramico;

2.Attenersi a un progetto per l'installazione della piastrellatura che
prevede:

¢ Una determinata tecnica di posa (a giunto minimo oppure aperto,
posa in parallelo oppure in diagonale, fughe continue oppure sfal-
sate,....);

e |l rispetto di una eventuale “direzionalita” di posa del gres porcella-
nato ITALON (informazione consultabile sul catalogo prodotto) che
consiste nel posizionare nella stessa direzione (orizzontale oppure
verticale) la freccia presente nel rovescio delle piastrelle ceramiche.




In generale, non €
necessario bagnare le
piastrelle prima della
posa, main

caso di rovesci molto

polverosi basta un

tuffo delle stesse in
acqua pulita.

La fase iniziale & particolarmente importante perché da essa dipende la
qualita globale della pavimentazione.

Nel posare le prime piastrelle, controllare sempre con la livella la plana-
rita delle stesse (piastrella per piastrella e fila per fila, sia in orizzontale
sia in verticale).

In ogni caso occorre creare una linea di livello che sia perfettamente
planare, evitando di lasciare tra una piastrella e I'altra differenze di li-
vellatura, che devono essere eliminate immediatamente attraverso una
delle tecniche seguenti:

e pressione delle dita;

e battitura leggera con martello di gomma;

e aggiunta o rimozione di adesivo, sollevando la piastrella, nei punti di
dislivello.

Condizioni ambientali sfavorevoli come temperature elevate o la pre-
senza di un supporto molto assorbente possono ridurre anche drastica-
mente il tempo aperto dell’adesivo (tempo di asciugatura superficiale).
E percid necessario controllare costantemente che I’adesivo non abbia
formato una pellicola superficiale (“pelle”) e sia ancora fresco, in caso
contrario occorre ravvivare |I'adesivo rispatolandolo.

E’ buona norma procedere stendendo I'adesivo per 2/3 di piastrelle
alla volta.

E’ controindicato bagnare I’'adesivo quando ha fatto la “pelle”, in quanto
I’acqua favorisce la formazione di un velo antiadesivo.

\\




Si consiglia per il riempimento delle fughe/giunti I'utilizzo di prodotti
colorati specifici, a bassa granulometria, in quanto essi offrono, a diffe-
renza dei piu economici stucchi in sabbia e cemento vantaggi notevoli,
quali la possibilita di abbinamento cromatico con il materiale cerami-
co, una minore porosita e quindi una minore tendenza a trattenere lo
sporco, la possibilita di insediarsi perfettamente all’interno delle fughe.
| giunti di dilatazione possono essere realizzati in opera o prefabbricati.

| giunti realizzati in opera debbono comprendere:

1.Un riempimento comprimibile (ad esempio, una striscia di polistiro-
lo o poliuretano espanso) di dimensioni tali da non occupare l'intera
profondita del giunto e da assicurare la disponibilita di spazio suffi-
ciente per I’espansione del riempimento stesso lungo la profondita
del giunto, a seguito di una (prevedibile) diminuzione di ampiezza
dovuta al movimento relativo (di avvicinamento) fra le parti separate
dal giunto stesso;

2.Una sigillatura superficiale (in commercio sono generalmente di
natura siliconica o poliuretanica) fatta con un materiale permanente-
mente elastico, da prescrivere, in funzione del’ambiente di destina-
zione, sulla base delle caratteristiche tecniche fornite dal produttore.

Come sigillante dei giunti di deformazione si consiglia I'utilizzo di un
sigillante siliconico, tipo MAPESIL AC — MAPEI.

Per pavimenti interni di grandi superficie ove siano previsti anche dei
giunti di frazionamento, si consiglia I'utilizzo di un sigillante poliureta-
nico bicomponente, tipo MAPEFLEX PU20 — MAPEI (allungamento in
esercizio fino al 10%) oppure MAPEFLEX PU21 — MAPEI (allungamento
in esercizio fino al 5%).

SIGILLATURA
SUPERFICIALE

PIASTRELLE

RIEMPIMENTO
COMPRIMIBILE

| giunti prefabbricati debbono essere prescritti in funzione dell’ambiente
di destinazione e delle funzioni del giunto e sulla base delle caratteristi-
che tecniche fornite dal produttore.




Per la valutazione delle caratteristiche di uno stucco bisogna riferirsi a
quanto previsto dalla normativa EN 13888.

Le fugature possono essere classificate in base alla loro composizione
chimica:
¢ In CEMENTIZIE (per brevita, vengono contraddistinti dalla lettera
CG); sono quelle piu utilizzate e da noi principalmente consigliate a
meno di particolari richieste di capitolato in funzione della destina-
zione specifica del materiale ceramico;
¢ A BASE DI RESINE REATTIVE (RG).

Le fugature cementizie sono suddivise in 2 classi in funzione delle spe-
cifiche caratteristiche possedute:

MALTA CEMENTIZIA PER FUGHE NORMALI ==> 1
MALTA CEMENTIZIA PER FUGHE MIGLIORATE ==> 2
- AD ELEVATA RESISTENZA ALL’ABRASIONE (Ar)

- CON ASSORBIMENTO DI ACQUA RIDOTTO (W)

Tuttavia poiché i prodotti identificati con lo stesso simbolo possono
essere qualitativamente diversi, € indispensabile fare riferimento alle
caratteristiche prestazionali dichiarate dal produttore nella scheda
tecnica.

Prima di adoperare lo stucco ricordate di seguire le indicazioni presenti
nella scheda tecnica del produttore.

In generale la scelta dello stucco dipende principalmente dall’ambien-
te di destinazione del materiale ceramico, come indicato nella tabella

seguente.

DESTINAZIONE D’USO

Ambienti interni residenziali

STUCCHI CONSIGLIATI
NORMATIVA EN 13888

Classe CG2 - EN 13888
Tipo KERACOLOR FF — MAPEI
0 ULTRACOLOR PLUS - MAPEI

Ambienti umidi interni (bagni, docce, pisci-
ne...) ed ambienti esterni

Classe CG2 W - EN 13888
Tipo KERACOLOR FF + FUGOLASTIC - MAPEI
o ULTRACOLOR PLUS - MAPEI

Ambienti ad uso commerciale

Classe CG2 Ar - EN 13888
Tipo KERACOLOR FF + FUGOLASTIC — MAPEI
0 ULTRACOLOR PLUS - MAPEI

Ambienti in cui sia richiesta totale igiene e
resistenza agli agenti chimici (piani di lavoro
di cucine, industrie alimentari, ospedali,
supermercati, ecc...)

Classe RG - EN 13888
Tipo KERAPOXY - MAPEI



STUCCATURA

E SIGILLATURA

5.4 MODALITA DI APPLICAZIONE 5.5 ELIMINAZIONE DEGLI ECCESSI
DELLO STUCCO/SIGILLANTE DI STUCCATURA/SIGILLATURA
La stuccatura delle fughe tra piastrelle deve essere eseguita Per una corretta e agevole eliminazione degli eccessi di stucco/sigillan-
almeno dopo: te, si raccomanda di seguire le indicazioni del produttore.
e 24 ORE nel caso di ADESIVI A TEMPO APERTO ALLUNGATO In generale, si consiglia di attenersi a quanto segue.
(CLASSE OPZIONALE E SECONDO EN 12004);
e 3-4 ORE nel caso di ADESIVI A PRESA RAPIDA (CLASSE OPZIONA- 5.5.1 STUCCHI CEMENTIZI
LE F SECONDO EN 12004);
utilizzando I’'apposita spatola oppure una racla di gomma, senza lascia- Per tutte le superfici, in particolare per quelle strutturate, questa opera-
re vuoti o dislivelli. zione & di fondamentale importanza come prima fase del processo di

pulizia dopo la posa, al fine di facilitare la pulizia di fine cantiere.

* Togliere I'eccesso di stucco dalla superficie, muovendo la spatola o
la racla diagonalmente alle fughe, a impasto ancora fresco.

7

e Pulire il residuo di stucco solo quando 'impasto perde la sua pla-
sticita e diventa opaco, normalmente dopo 10-20 minuti (per le su-
perfici strutturate ridurre a 5min), con una spugna umida di cellulosa
dura, lavorando in diagonale alle fughe.

® Per le grandi superfici utilizzare una macchina con spugna a nastro.



Attenzione: se

la pulizia viene
eseguita troppo
presto con impasto
ancora plastico,

le fughe rischiano

di essere svuotate
parzialmente!

Per le superfici strutturate, quando la stuccatura € gia indurita, € ne-
cessario utilizzare un tampone abrasivo in Schotch-Brite, inumidito con
acqua pulita al fine di facilitare la rimozione del prodotto.

Benché il posatore abbia effettuato una pulizia post-posa di ottima
qualita e il pavimento si presenti apparentemente pulito, residui anche
minimi di stucco o malta sono quasi sicuramente presenti sulla super-
ficie delle piastrelle. Si raccomanda quindi di effettuare un’ulteriore
pulizia (pulizia di fine cantiere) senza la quale la successiva manuten-
zione ordinaria puo risultare particolarmente difficile.

A impasto ancora fresco, bagnare abbondantemente la superficie
emulsionando con un tampone Schotch-Brite, facendo attenzione a
non svuotare le fughe.

Il residuo liquido di stucco deve essere rimosso con una spugna di cel-
lulosa dura (da sostituire se troppo impregnata di resina).

E’ fondamentale rimuovere lo stucco epossidico tempestivamente

prima che inizi a indurirsi, in quanto la successiva rimozione risultereb-
be estremamente difficile. A tale riguardo se ne sconsiglia tassativaNel
caso in cui lo stucco epossidico abbia gia iniziato a indurirsi, provare ad
aggiungere all’acqua di lavaggio il 10% di alcool etilico.

Attenzione: se la pulizia viene eseguita trop-
po tardi ('impasto risulta indurito), la rimozio-
ne dello stucco epossidico dalla superficie
delle piastrelle risulta molto difficile!

Le tracce delle sigillature di natura siliconica oppure poliuretanica
possono essere rimosse dalle piastrelle ceramiche, prima che sia av-
venuta la reazione di reticolazione o indurimento, con i comuni solventi
(acetato di etile, toluolo e benzina) altrimenti solo meccanicamente con
gravi rischi per la superficie del materiale ceramico.



La cosiddetta pulizia di fine cantiere ha lo scopo di eliminare tutti i residui
di cemento, malta e qualsiasi altro materiale che possa causare macchie
o portare abrasioni superficiali irreversibili alla superficie ceramica.

La cura con la quale si esegue questa prima operazione di pulizia dopo
posa influenzera la pulibilita del rivestimento ceramico per tutta la sua
durata.

Lasciare residui significa lasciare catalizzatori di sporco.

La pulizia di fine cantiere potra dirsi correttamente effettuata se saranno
soddisfatte le seguenti due condizioni:

1. completa eliminazione di tutti i residui “grossolani” di cantiere dovuti
al contatto con materiali utilizzati nella posa;

2. nessun danno (esito principalmente da abrasione meccanica) alla
piastrellatura nella sua interezza e ai singoli costituenti.

Si consiglia I'utilizzo di un detergente acido ad azione tamponata, tipo
FILA DETERDEK in percentuale di diluizione variabile in funzione del
tipo di superficie (liscia oppure strutturata).

QUANTITA’ E PERCENTUALI DI DILUIZIONE FILA DETERDEK IN
BASE AL TIPO DI SUPERFICIE.

SUPERFICIE LISCIA SUPERFICIE STRUTTURATA

3 litri soluzione acida per 100m? 6 litri soluzione acida per 100m?
in diluizione 1:10 in diluizione 1:5
(1/2 litro in 5 di acqua calda) (1 litro in 5 di acqua calda)

Evitare assolutamente I’'utilizzo di acidi da ferramenta diluiti (per il loro
rilascio di fumi nocivi e per la loro azione “bruciante” nei confronti dei
giunti di posa).

Prima di eseguire la pulizia con detergenti acidi
ricordate di proteggere tutti gli inserti in marmo o in
metallo con del nastro adesivo.



La pulizia di fine cantiere si esegue a completa stagionatura dello
stucco cementizio (almeno dopo un paio di giorni dalla fase di stucca-
tura), eseguendo una pulizia con detergente acido applicabile a mano
(spugna o stracci) oppure a macchina (monospazzola) attenendosi ai
consigli di seguito riportati:

1. Bagnare il pavimento affinché lo stucco venga protetto da una
eventuale azione corrosiva della soluzione acida diluita.

2. Distribuire uniformemente la soluzione acida diluita utilizzando un
normale mop-lavapavimenti (mocio) o uno straccio ruvido per am-
bienti residenziali oppure frizionando con monospazzola rotante
dotata di dischi in feltro per grandi superfici.

3. Lasciare agire per qualche minuto, in funzione dell’intensita dello
sporco.

4. Intervenire energicamente con spugna commerciale Schotch-Brite,
oppure con lo spazzolone.

5. Asportare il residuo liquido con stracci asciutti e puliti oppure con
aspiraliquidi.

6. Risciacquare abbondantemente con acqua calda pulita, ripetendo
I’operazione anche piul volte sino alla eliminazione di qualsiasi alo-
natura o residuo negli interstizi (in particolare per piastrelle cerami-
che che presentino una struttura).

Qualora rimanessero zone non perfettamente pulite, ripetere il lavag-
gio acido a concentrazioni piu elevate.

Sono assolutamente da evitare pagliette di ferro o acciaio, in quanto
potrebbero graffiare la superficie delle piastrelle.

Nel caso in cui tale pulizia debba essere fatta dopo che il pavimento e’
stato usato, prima del trattamento con il prodotto acido, togliere con
appositi detergenti a base alcalina, tipo FILA PS/87 eventuali presen-
ze di sostanze grasse o simili.

Per la pulizia quotidiana & sufficiente:

* Asportare la polvere con uno straccio asciutto;

e Lavare con un normale detergente neutro che abbia le caratteristi-
che corrispondenti a FILACLEANER (detergente a basso residuo) in
diluizione 1:200 (una tazzina in un secchio da 5 litri d’acqua);

e Utilizzare uno straccio umido che andra sciacquato spesso nella
soluzione.

Periodicamente e nel caso di sporchi piu intensi, usare un detergente

alcalino, tipo FILA PS/87, risciacquando al termine del lavaggio.

CARATTERISTICHE DI DILUIZIONE FILA PS/87

SUPERFICIE LISCIA SUPERFICIE STRUTTURATA

1/2 Bicchiere in 5 litri di acqua calda 1 Bicchiere in 5 litri di acqua calda

Se il pavimento dopo il lavaggio presenta segni di passaggio dello
straccio, lavare bene con acqua pulita, sciacquando spesso e striz-
zando bene lo straccio.

Per evitare che questi residui opacizzino il pavimento si deve fare
molta attenzione ad asportare bene la polvere prima di lavare, preferi-
bilmente con aspirapolvere o con apposite scope o panni di lana.

Per le grandi superfici & consigliabile I'utilizzo di macchine lavasciuga.

Evitare tassativamente I'utilizzo di prodotti lucidanti, ravvivanti, ceranti
e/o impregnanti.



La manutenzione straordinaria € un intervento necessario solo in caso
di macchie o aloni di varia natura, che non € possibile eliminare con
la normale pulizia.

La loro rimozione si ottiene attraverso una reazione chimica fra il tipo
di agente macchiante e il detergente appropriato alla solvibilita dello
stesso agente macchiante.

Tale pulizia deve essere effettuata utilizzando una spugna umida o
uno strofinaccio a seconda dell’estensione della macchia: successi-
vamente, il pavimento deve essere abbondantemente sciacquato e
asciugato.

Anche in questi casi, sono assolutamente da evitare pagliette di ferro
0 acciaio, in quanto potrebbero graffiare la superficie delle piastrelle.
E’ necessario utilizzare con molta cautela acidi o altri prodotti chimici
concentrati, attenendosi scrupolosamente alle istruzioni indicate dai
fabbricanti.

Nella tabella successiva sono sinteticamente indicate le soluzioni piu
idonee alla pulizia:

TIPO DI SPORCO

SOLUZIONE

Carbone, efflorescenze calcaree, gesso, se-
gni metallici, ruggine, grafite, tempere murali

TIPO DI SPORCO

A base acida (*) tipo FILA DETERDEK

SOLUZIONE

Coca cola, caffe, vino, birra, gelato, maio-
nese, marmellata, urina, sangue, vomito,
shampoo, rossetto, ...

A base alcalina tipo FILA PS/87

Pneumatici, suole di gomma, alonature di
ventose

TIPO DI SPORCO

In pasta abrasiva

SOLUZIONE

Resine, oli siliconici o meccanici, cere di
candela, vernice, inchiostri, lampostil,...

Solvente

(*) Attenzione: | prodotti a base acida possono corrodere marmo, granito, pietre naturali e metalli, pertanto
evitarne I'uso nel caso di decori o inserti realizzati con questi materiali.

Eccoci arrivati al termine del nostro
lavoro. Avendo seguito passo passo
le indicazioni di questo manuale
avremo ottenuto una piastrellatura “a
regola d’arte”.

Se posati e trattati adeguatamente,
infatti, i prodotti in grés porcellanato
Italon assicurano qualita tecniche

eccellenti e una resistenza
prolungata nel tempo.




Adesivi cementizi: miscela di leganti idraulici, aggregati ed additi-
Vi organici. L’adesivo viene miscelato con acqua o additivo liquido
subito prima dell’'uso.

Adesivi reattivi: miscela di resine sintetiche, polveri minerali (filler) e
additivi organici in cui I'indurimento avviene per reazione chimica.
Sono disponibili nella forma a uno o piu componenti.

Adesivi in dispersione: miscela di leganti organici nella forma di
dispersione acquosa di polimeri, additivi organici e polveri minerali
(filler). La miscela & pronta per |'uso.

Deformabilita: capacita di un adesivo indurito di deformarsi, per
effetto di tensioni fra la piastrella e la superficie di posa, senza danni
alla piastrellatura.

Fuga: spazio tra piastrelle adiacenti.

Giunti di dilatazione: giunti realizzati nella piastrellatura e nel supporto, con
la funzione di consentire piccoli movimenti relativi fra le parti separate.

Giunti di frazionamento: giunti di dilatazione realizzati per suddivide-
re piastrellature di grande estensione in aree piu piccole, approssima-
tivamente quadrate.

Giunti perimetrali: giunti di dilatazione realizzati allo scopo di isolare
la piastrellatura ceramica dagli elementi costruttivi adiacenti.

Manutenzione (della piastrellatura ceramica): pulizia, trattamenti e
ripristino periodico delle piastrellature.

Massetto: strato, generalmente in malta cementizia, installato in sito
direttamente sul supporto, legato o non legato, ovvero su uno strato

intermedio o su uno strato isolante, allo scopo di conseguire uno o

piu dei seguenti obbiettivi:

e di raggiungere un predefinito livello (vedi anche strato di livella-
mento).

e di costituire il supporto della piastrellatura (assicurando la funzione
di rinforzo e ripartizione dei carichi).

Piastrellatura ceramica: sistema formato dalle piastrelle di ceramica
installate con il relativo riempimento delle fughe.

Planarita (di una piastrellatura ceramica): conformita , entro le tolle-
ranze stabilite, nella superficie della piastrellatura rispetto ad un piano
teorico.

Posa con spalmatura doppia: applicazione dell’adesivo sia sulla su-
perficie di posa sia sul retro della piastrella, subito prima del suo
posizionamento nella piastrellatura.

Posa con spalmatura singola: applicazione dell’adesivo sulla superficie di
posa, subito prima del posizionamento delle piastrelle nella piastrellatura.

Progettazione (di una piastrellatura ceramica): scelta delle piastrel-
le di ceramica, del supporto, del metodo di posa e dei materiali di at-
taccamento e riempimento delle fughe in funzione delle caratteristiche
della struttura da rivestire e dall’'uso previsto della piastrellatura.

Stucco (per piastrellature ceramiche): qualunque prodotto idoneo
per il riempimento delle fughe fra tutti i tipi di piastrelle di ceramica.
Sinonimo: materiale per il iempimento delle fughe.

Stucco cementizio: [simbolo CG] miscela di leganti idraulici, aggregati
ed additivi inorganici ed organici; viene miscelato con acqua o additivo
liquido subito prima dell’'uso.



Stucco a base di resine reattive: [simbolo RG] miscela di resine sin-
tetiche, aggregati ed additivi inorganici ed organici, in cui I'indurimen-
to avviene per reazione chimica.

Sono disponibili nella forma a uno o piu componenti.

Sigillante elastico: materiale permanentemente elastico utilizzato per
la chiusura superficiale (sigillatura) dei giunti di dilatazione.

Spatola dentata: attrezzo che permette di applicare I'adesivo in
forma di strato con una serie di nervatura di spessore uniforme sulla
superficie di posa e/o sul retro della piastrella.

Stuccatura: operazione di riempimento delle fughe (degli spazi fra la
piastrella ad esclusione dei giunti di dilatazione). Sinonimo: riempi-
mento delle fughe.

Superficie di appoggio: superficie piana e rigida su cui viene instal-
lata la piastrellatura.

Supporto (di una piastrellatura ceramica): ogni sistema di materiale
utilizzato come base su cui installare una piastrellatura ceramica. Il
supporto € costituito dallo strato portante piu eventuali altri strati.
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FOLLOW MY ADVICE!

Hi, my name is MARIO and I’'m here
to guide you through the reading of
Porcelain Stoneware Handbooks.

In this volume, together we will
discover the necessary procedures
to carry out a fine art installation with
Italon products. Step-by-step | will
tell you the techniques for a correct
installation, also offering useful tips
and advice as we go.

OK. Let’s start: enjoy the reading!




THE MISSION

The culmination chosen by Italon in entering the Russian market exem-
plifies the statement of its corporate mission: producing top quality
porcelain stoneware in Russia and for the Russian market, thanks to
the experience and state-of-the-art technologies of Concorde Group,
worldwide leader in the ceramic tile sector.

THE GROUP

Italon’s belonging to the Concorde Group results in bringing in Russia
the know-how, organization and marketing values of one of the most
important ltalian companies. These features will grant not only an excel-
lent quality of the products but also the opportunity to create and esta-
blish a reputation of solid and reliable brand.

HEAD-OFFICE

A 57 thousand sgm covered plant on a 150 thousand sgm property:
this is Italon’s head office in Stupino, 80 km from Moscow. This plant,
able to produce 4 million sgm of porcelain stoneware a year, during its
start up phase, is equipped with Italian state-of-the-art technologies, a
railway line purposely conceived for the collection of raw materials and
the shipping of finished products, as well as the most modern compu-
terized storage systems.

Porcelain stoneware is currently the most advanced ceramic product
and, today, it is used in residential, commercial and urban architecture.
It derives from a combination of selected raw materials, which have
undergone high temperatures and pressures in order to create a unique
product in terms of aesthetic value, technical performance and oppor-
tunities of use.

To bring the consumer closer to this innovative product, ltalon has decided
to create a series of handbooks to help understanding the great potential
of this material, focusing on its productive processes, technical features,
installation procedures and correct use conditions.

Italon’s goal is that of creating a “real porcelain stoneware culture” to allow
its customers to get the most out of this excellent ceramic material.

.r'?'.l?



The first issue of the series of Porcelain Stoneware Handbooks is dedi-
cated to the procedures for a correct installation and subsequent main-
tenance of a tiled surface.

The tiled surface is a building system which, before its practical execu-
tion, requires careful planning, remembering to take some basic para-
meters into consideration, amongst which:

® The features of the surface to be tiled,

® The intended destination of use of the surface

® The selected tiles and their technical specifications.

A correct installation must have the following characteristics:

® Regular and harmonious: that is, it must be flat and even without
bumps or dimples with straight and regular grout lines

¢ Intact, that is without detached pieces or breaks,

e durable, or able to fulfill its technical and aesthetic functions over an
extended period of time, without deteriorating due to working stress;

e safe, with respect to events that may cause damages to people(such
as falls due to slipping).

This handbook aims at providing all the necessary information to carry
out and preserve over time a satisfactory tiled surface, able to show
the technical and aesthetical features of Italon’s porcelain stoneware
at best.




Porcelain stoneware has practically zero porosity, including on the
back, making the adherence of the tiles to traditional sand and con-
crete mortar less immediate. Therefore, it should be laid with special
adhesives to make the result more reliable.

Before commencing, make sure the surface is:

CURED: When laying on concrete slabs or cement plasters, the curing/
maturation period is one of the most important requisites.

The tiles must be laid on cured slabs in which hydrometric shrinkage is
largely completed, thus avoiding the formation of cracks which could
lead to the breakage and detachment of the tiles.

The curing time for a “traditional” concrete slab is about 7-10 days for
each cm of thickness. In general, for concrete slabs thicker than 4 cm
at least 28 days are required. The curing times can be reduced by using
special binders or quick setting and drying premixed mortars.

CLEAN: Free from grease, oil, paint, wax, rust, traces of plaster, crumbly
parts and anything else which might affect adherence of the glue which
will later be used to apply the tiles.

WITHOUT CRACKS: Any cracks in the concrete slab caused by hydro-
metric shrinkage or following removal of a previous floor not perfectly
adhering to the substrate must be suitably sealed by filling with epoxy
resin.

MECHANICALLY RESISTANT: The mechanical resistance and thick-
ness must be appropriate for the expected future loads and stresses.

FLAT: The planarity of the concrete slab or substrate (an existing floor
for example) is of vital importance in obtaining the flattest possible floor
without differences in level between one tile and another.

Otherwise the defects in the slab/substrate would be added to those of
the tile making the finished surface unacceptably irregular.

At this point, the bed is
ready for tiling. OK! We

can start. But first it is
necessary to check that
the tiles you have do not
have faults or manifest
imperfections and that they
match the size, colour and

type of surface of those
you previously ordered.




The term “expansion joint” is used to describe any interruption in the
continuity of the floor system produced with the aim of allowing size va-
riations or distortion of the surface itself when necessary for structural
and architectural reasons.

These types of joints can be classified into:

PERIMETRAL JOINTS: created for the purpose of insulating the ceramic
tiling from adjacent building elements (walls, pillars, columns, etc); along
the whole perimeter of the space a compressible filling, for example
expanded polystyrene, is usually placed with a thickness of 1 cm;

Ceramic tiles
Grout lines
Adhesive
Concrete slab
Bearing substrate

Elastic sealant
Compressible filling

CONTRACTION JOINTS: created to reduce the mechanical stresses
(hydrometric shrinkage) which may affect the flooring system; they also
involve 1/3 of the bed;

EXPANSION JOINTS: created to reduce the mechanical stresses
(shrinkage) and to divide large tiled surfaces into smaller, usually square,
areas.

These last two types of joints are usually necessary for:

A) INDOOR SPACES, for large surfaces and, in particular, in the
“commercial” segment mentioned below, at least every 20-25m?,
whereas, these joints are almost NEVER required in the “residential”
segment due to the limited surface areas;

B) OUTDOOR SPACES at least every 9-12m?, and not smaller
than 5mm.



The characteristics of an adhesive are assessed with reference to stan-
dards EN 12004 and EN 12002.

EN 12004

Adhesives can be classified according to their chemical composi-
tion into:

e CEMENT (identified by the letter C). These are the most commonly
used and those we most frequently recommend;

¢ IN DISPERSION (D);

* REACTIVE (R).

According to the specific characteristics, each TYPE is divided into
CLASSES, in turn differentiated on the basis of the FUNDAMENTALS
CHARACTERISTICS the adhesive must have (1,2) and OPTIONAL CHA-
RACTERISTICS important only for particular applications/uses (F, T, E).

The classes which make tile adhesives easier to identify and select
are:

NORMAL ADHESIVES ==> FUNDAMENTAL CLASS 1

IMPROVED ADHESIVES ==> FUNDAMENTAL CLASS 2

RAPID SETTING ADHESIVES ==> OPTIONAL CLASS F

NON-SLIP ADHESIVES ==> OPTIONAL CLASS T

ADHESIVES WITH LONG OPEN TIME ==> OPTIONAL CLASS E

EN 12002 STANDARD
This standard classifies the adhesives into another optional class, ac-
cording to/according to another optional class into:

e DEFORMABLE ADHESIVES (identified with the abbreviation S1);
e HIGHLY DEFORMABLE ADHESIVES (identified with the abbrevia-
tion S2).

according to their maximum extensibility following bending tests.
Adhesives which do not reach minimum values of deformability cannot
be defined as deformable.

However, as products identified with the same symbol may be quali-
tatively different, it is vital to refer to the performance characteristics
declared by the manufacturer in the technical data sheet.




Use of an appropriate adhesive is fundamental to lay the ceramic tiles

correctly.

Before using a glue, you should always follow the instructions given in

the manufacturer’s technical data sheet.

In general, the choice of adhesives depends strictly on the following

parameters:

1)
2)
3)
4)
5)

Type of bed;

Size of tiles to be laid;

Use (floor/wall; indoor/outdoor);

Weather conditions at the time of laying;

Time available before the ceramic surface is used.

Remember: in case of low
temperatures or when it is
necessary to quickly make
the flooring system ready for
use; it is always preferable to
use quick-setting improved
cement adhesives (Class

C2F - EN 12004). Type
GRANIRAPID - MAPEI.

DESTINATION OF USE

ITALON PORCELAIN
STONEWARE

RECOMMENDED
ADHESIVES

TYPE OF BED

Cement plaster or mortar

Plaster (plaster or panels, only if
already dry and previous application
of a suitable PRIMER G-MAPEI)
Painted walls (only if the paint is

firmly anchored)

SIZE

ANY

EUROPEAN STANDARDS
EN 12004 AND EN 12002

Class C2TE - EN 12004
Type ADESILEX P9 - MAPEI

Cast concrete
Plasterboard

Waterproofing in bathrooms and

showers
Existing ceramic tiles

Concrete slabs
Existing cement floor (cement
concrete, bush-hammered)

Anhydrite slabs (only if already dry
and previous application of a suitable

PRIMER G-MAPEI)

Concrete footings

Heating floors

Existing ceramic, terrazzo and
natural stone floors
Waterproofing in bathrooms

Concrete slabs
Concrete footings
Layers of waterproofing

Cement plaster
Concrete cast in situ

=< 30x30cm

Class C2TE - EN 12004
Type KERAFLEX - MAPEI

= 30x30cm

= 30x30cm

Class C2TE - EN 12004
Class S1 - EN 12002
Type KERAFLEX MAXI - MAPEI

Class C2TE - EN 12004
Type KERAFLEX - MAPEI

= 30x30cm

= 30x30cm

Class C2TE - EN 12004
Class S1 - EN 12002
Type KERAFLEX MAXI — MAPEI

Class C2TE - EN 12004
Class S1- EN 12002
Type KERAFLEX MAXI—MAPEI

= 30x30cm

=< 30x30cm

Class C2F - EN 12004
Class S1 - EN 12002
Type GRANIRAPID — MAPEI

Class C2TE - EN 12004
Class S1- EN 12002
Type KERAFLEX MAXI—-MAPEI

= 30x30cm; = 60x60cm

(")Class C2F - EN 12004
Class S1-EN 12002
Type GRANIRAPID — MAPEI

= 60x60cm

(*)Class C2E - EN 12004
Class S2- EN 12002
Type KERABOND +
ISOLASTIC — MAPE]

(*)For large tiles laid at a height of more than three meters, certain international regulations specify that tiles
should be installed using a mixed system of adhesive and mechanical fixtures chosen in relation to the weight of
the tile, height of the tiling and site conditions.



1) Apply the adhesive on the substrate using a special spatula, sprea-
ding the layer of adhesive with the smooth side.

2) The layer of adhesive must then be worked with a toothed spatula
to obtain optimum direct contact (wetting) between the back of the tile
and the adhesive.

7\(\<\\‘/

For obvious reasons associated with tile wetting, the size of the spatula
teeth must be appropriate for the size of tile.

¥/

INDIVIDUAL SPREADING

For indoor residential floors, it is enough for the back of the tile to be
in direct contact with the adhesive (“wetted”) over at least 65-70% of
the surface.

DOUBLE SPREADING

For floors for commercial use and outdoors, the double spreading te-

chnigue must be used, applying the adhesive to both the bed and back

of the tile. This ensures 100% wetting of the back of the tile and avoids

empty spaces in the ceramic tile-substrate interface which could cause

the tile to break if:

e exposed to concentrated stresses by impact or loading;

¢ filled with rainwater resulting in an increase in volume due to the
formation of ice.



In everyday practice, the term “joint” is used to describe the line or
junction between one tile and the next, therefore it can also be called
“grout line”.

According to the width (A) of the joints, installation is referred to as:
e CLOSED JOINT INSTALLATION ==> A < 1.0mm

e OPEN JOINT INSTALLATION ==> A >2.0mm

e MINIMAL JOINT INSTALLATION ==> 1.0mm < A < 2.0mm

ITALON recommends:
e MINIMAL JOINT INSTALLATION for INDOOR AREAS (at least 1.0
mm for tiles of < 30x380cm and 2.0 mm for larger sizes);

e OPEN JOINT INSTALLATION (at least 3.0 mm) on heated screed in
INDOOR AREAS or obligatorily for OUTDOOR AREAS.

MINIMAL JOINT INSTALLATION




As the professional figure responsible for creating the tiling and the first

to “see” and “handle” the tiles, the person laying the tiles must:

1. notify the client and designer of any obvious defects (quality, tone,
etc) in the tiles;

2. follow a tiling plan which specifies:

e a particular installation technique (minimal or open joint, laying in
parallel or diagonal, continuous or staggered joints,...);

o follow the “direction” of the ITALON porcelain stoneware tiles
(information available in the product catalogue ) by always po-
sitioning the arrow on the back of the tile in the same direction
(horizontal or vertical).




In general, it is not
necessary to wet the
tiles before installation
but in cases where the
back of the tiles are

very dusty, dipping

them in clean water

will be sufficient.

The initial phase is particularly important as it is crucial for the overall
quality of the floor.

When installing the first tiles, always use a level to control planarity (tile
by tile and row by row, both horizontally and vertically).

A perfectly flat level line must always be created, avoiding differences

of level between one tile and the next. These must be eliminated imme-

diately using one of the following techniques:

e pressing with the fingers;

¢ lightly beating with a rubber hammer;

e addition or removal of adhesive, raising the tile in the uneven
points.

Unfavourable conditions such as high temperatures or a highly absorbent
bed may drastically reduce the adhesive open time (surface drying time).

The adhesive must there be checked constantly to ensure it has not
formed a surface film (skin) and is still fresh. Otherwise it must be
revived by working again with the spatula.

It is good practice to spread the adhesive for 2/3 tiles at a time.

The adhesive should not be wetted when it has formed a skin as water
encourages formation of an anti-adhesive film.

\\




To fill the joints, you are recommended to use specific fine-grain colou-
red products rather than cheaper sand and cement-based grouts as
these have major advantages such as the possibility of matching the
colour to that of the ceramic tiles, lower porosity and therefore less ten-
dency to retain dirt and the possibility of introducing it perfectly within
the joint.

Expansion joints can be either prefabricated or created directly in situ.

Joints created during installation may include:

1. A compressible filling (for example, a strip of polystyrene or polyu-
rethane foam) suitably sized so as not to take up the entire width of
the joint, leaving adequate space for expansion of the filling along
the depth of the joint, following a (predictable) reduction in width
due to the relative movement (nearer) of the two sides separated by
the joint itself;

2. A surface seal (those available on the market are usually silicone
or polyurethane) made from a permanently elastic material chosen
according to the laying environment on the basis of the technical
specification provided by the manufacturer.

As a sealant for expansion joints, it is recommended the use of a silico-
ne sealant of the kind MAPESIL AC — MAPEI.

For indoor flooring of large surfaces, in presence of expansion joints,
it is recommended the use of a bi-component polyurethane sealant, of
the kind MAPEFLEX PU20 — MAPEI (expanding of 10% during use) or
MAPEFLEX PU21 — MAPEI (expanding of 5% during use).

EXTERNAL
SEALING

TILES

COMPRESSIBLE
FILLING

Prefabricated joints must be chosen according to the laying environ-
ment and functions of the joint and on the basis of the technical speci-
fication provided by the manufacturer.




The characteristics of a grout are assessed with reference to standard
EN 13888.

Grouts can be classified according to their chemical composition into:

e CEMENT (identified by the letter CG). These are the most commonly
used and those we most frequently recommend, unless there are
particular requisites deriving from the specific use of the tiles;

e REACTIVE RESIN BASED (RG)

Cement grouts can be divided into 2 classes according to their specific
characteristics:

CEMENT GROUT FOR NORMAL JOINTS ==> 1

CEMENT GROUT FOR IMPROVED JOINTS ==> 2

- WITH HIGH ABRASION RESISTANCE (Ar)

- WITH LOW WATER ABSORPTION (W)

However, as products identified with the same symbol may be quali-
tatively different, it is vital to refer to the performance characteristics
declared by the manufacturer in the technical data sheet.

Before using a grout, you should always follow the instructions given in

the manufacturer’s technical data sheet.

In general, a grout is chosen largely according to the use to be made of
the tiled area, as indicated in the following table.

DESTINATION OF USE

Residential interiors

RECOMMENDED GROUTS
EN 13888 STANDARD

Class CG2 - EN 13888
Type KERACOLOR FF — MAPEI
or ULTRACOLOR PLUS - MAPEI

Damp interiors (bathrooms, showers, swim-
ming pools, ...) and outdoors

Class CG2 W - EN 13888
Type KERACOLOR FF + FUGOLASTIC - MAPEI
or ULTRACOLOR PLUS - MAPEI

Commercial premises

Class CG2 Ar - EN 13888
Type KERACOLOR FF + FUGOLASTIC — MAPEI
or ULTRACOLOR PLUS - MAPEI

Premises requiring total hygiene and
resistance to chemical agents (kitchen
work surfaces, food industry, hospitals,
supermarkets, etc).

Class RG - EN 13888
Type KERAPOXY — MAPEI



The joints between the tiles must be grouted after at least:

e 24 HOURS in the case of ADHESIVES WITH LONG OPEN TIME (
OPTIONAL CLASS E);

e 3-4 HOURS in the case of RAPID SETTING ADHESIVES ( OPTIO-
NAL CLASS F);

using the special spatula or a rubber spreader without leaving empty

spaces or differences in level.

To correctly and easily eliminate excess grout/sealer, follow the manu-
facturer’s instructions.
In general, proceed as follows:

For all surfaces, particularly if textured, this is fundamentally important
as the first phase of cleaning after installation the floor to facilitate clea-
ning at the end of installation.

e Remove excess grout from the surface by moving the spatula or
spreader diagonally to the joints while the compound is still fresh.

e Clean the grout residues only when the compound has lost its pla-

sticity and become opaque, normally after 10-20 minutes (reduce
to 5 min for textured surfaces), using a damp hard cellulose sponge
working diagonally to the joints.

e For large surfaces, use a belt sponge machine.



Warning: if cleaning

procedures are
carried out too soon,
while the mixture is
still plastic, joints
risk being partially
emptied!

In the case of textured surfaces, if the grout has already hardened, to
facilitate removal of the product you should use an abrasive Scotch-
Brite pad moistened with clean water.

Even if post-installation cleaning has been efficient and the floor is appa-
rently clean, there are almost certainly minimal residues of grout or mortar
left on the surface of the tiles. You are therefore recommended to clean
again (final cleaning) to simplify subsequent ordinary maintenance.

When the mixture is still fresh, wet the surface with abundant water,
emulsifying with a Scotch-Brite pad, taking care not to empty the
joints.

The residual grout liquid must be removed with a hard cellulose sponge
(replace when excessively soaked with resin).

It is vital to remove epoxy grout rapidly before it starts hardening as it
is extremely difficult to remove subsequently. For this reason, it should
not be used with textured surfaces.

If the epoxy grout has started to harden, try adding 10% ethyl alcohol
to the washing water.

Warning: if cleaning procedures are carried
out too late, when the mixture is hard, the
removal of epoxy grout from the tile surface
is very difficult!

Traces of silicone o polyurethane sealer can be removed from ceramic
tiles before reticulation or hardening using common solvents (ethyl
acetate, toluene and benzene), otherwise only mechanically with
serious risks for the surface of the tile.



Final cleaning is performed to remove all residues of cement, grout or
other material which could cause marks or irreversible scratches on the
surface of the tiles.

The care taken over this operation, the first to be performed after laying,
will influence the ease with which the floor can be cleaned throughout
its life.

If residues are left, they will act as catalysts for dirt.

Final cleaning could be considered successful only when the following
conditions are met:

1. Complete elimination of all “gross” residues due to the contact with
the materials used during installation;

2. No damage (mainly resulting from mechanical abrasion) to the tiled
surface as a whole, as well as in its single elements.

The use of a of an acid buffering detergent of the kind FILA DETERDEK
is recommended in variable dilution percentages, according to the type
of surface (smooth or textured).

QUANTTITY AND DILUTION PERCENTAGE OF FILA DETERDEK
ACCORDING TO THE TYPE OF SURFACE.

SMOOTH SURFACE TEXTURED SURFACE

3 liters acid solution each 100m? 6 liters acid solution each 100m?
Dilution ratio 1:10 Dilution ratio 1:5
(1/2 liter in 5 liters hot water) (1 liter in 5 liters hot water)

Never use commercially available diluted acids as they are too aggressive
(they release harmful fumes and can also “burn” the grout in the joints).

Before going ahead with acid cleaning, remember
to protect all marble or metal inserts using a form of
protective sticky tape, such as Sellotape.



Final cleaning is performed at the end of the grout curing time (at least
two days after grouting), using acid detergent applied by hand (sponge
or cloth) or by machine (single brush floor cleaner), scrupulously fol-
lowing the recommendations given below.

1.Wet the floor to protect the grout from the possible, corrosive action
of the diluted acid solution.

2.Distribute the acid solution evenly using a normal mop or rough cloth
for residential floors or by rubbing with a rotating single brush floor
cleaner with green felt disks for large surfaces.

3.Leave to act for a few minutes depending on the intensity of the dirt.
4.Rub vigorously with a commercial Scotch-Brite pad or brush
5.Remove the liquid residues with a dry clean cloth or wet vacuum
cleaner;

6.Rinse with abundant clean hot water and repeat a number of times
to remove all marks or residues in the joints (in particular in the case of
tiles with a textured surface).

If some areas are still not perfectly clean, repeat the washing procedure
using more concentrated acid.

Iron or steel pads must be avoided at all costs as they would scratch
the surface of the tiles.

If this cleaning must be performed when the floor is already in use,
before treatment with an acid product, remove possible grease or
similar using alkaline based detergents of the kind FILA PS/87.

For daily cleaning, just:

e Remove dust with a dry cloth.

e Clean with a household neutral detergent with the same characteri-
stics as FILACLEANER (low residue detergent) with a dilution ratio
of 1:200 (a coffee cup in a bucket with every 5 liters of water)

® Use a damp cloth and rinse it often in the solution.

Periodically and only when heavy soiled, use an alkaline detergent of
the kind FILA PS/87 and rinse after washing.

FILA PS/87 DILUTION PROPERTIES

SMOOTH SURFACE TEXTURED SURFACE

1/2 Glass in 5 liters hot water 1 Glass in 5 liters hot water

If after washing, there are cloth marks on the floor, wash well with clean
water, rinsing and wringing out the cloth frequently.

To avoid the residues making the floor dull, remove the dust thoroughly
before washing, preferably with a vacuum cleaner, brush or wool cloth.

For large surfaces, use of a floor washing machine is recommended.

Never use polishing, reviving, waxing and/or impregnating products.



Extraordinary maintenance is necessary only when there are various
types of stain or mark which cannot be eliminated by normal cleaning.
They can be removed by means of the chemical reaction between the
staining agent and a cleaning product appropriate for the solubility of
the staining agent.

This type of cleaning should be performed using a damp sponge or
cloth depending on the size of the mark and the floor should then be
abundantly rinsed and dried.

Even in these cases, iron or steel pads must be avoided at all costs as
they would scratch the surface of the tiles.

Acids or other concentrated chemicals should be used with great care
following the instructions provided by the manufacturer scrupulously.
The following table briefly describes the most suitable products to clean
various types of stain and mark:

TYPE OF DIRT

SOLUTION

Coal, lime efflorescence, chalk, metal marks,
rust, graphite, emulsion paint

TYPE OF DIRT

Acid detergent (*) FILA DETERDEK

SOLUTION

Coca cola, coffee, wine, beer, ice cream,
mayonnaise, jam, urine, blood, vomit, sham-
poo, lipstick,...

Alkaline detergent FILA PS/87

Tyre marks, sole marks, sucker marks

TYPE OF DIRT

IN abrasive paste

SOLUTION

Resin, silicon or mechanical oils, candle
wax, paint, ink, indelible pen,...

Solvents

(*) IMPORTANT: Acid products may corrode marble, granite, natural stone and metal. Avoid using in the presen-

ce of decoration or inserts in these materials.

Now we have completed the

job. Having carefully followed

the instructions contained in this
handbook step by step, our tiling job
is done to a fine art.

If correctly installed and treated,
Italon porcelain stoneware products
assure excellent technical features
and durability over time.




Cement adhesives: mixture of hydraulic binders, aggregates and
organic additives. The adhesive is mixed with water or other liquid ad-
ditive immediately before use.

Reactive adhesives: mixture of synthetic resins, mineral powders
(filler) and organic additives, whose hardening occurs due to chemical
reaction.

They are available with one or more components.

Adhesives in dispersion: mixture of organic binders in a watery di-
spersion of polymers, organic additives and mineral powders (filler). The
mixture is ready to use.

Deformability: characteristic of a hardened adhesive to deform due to
tensions between the tile and the surface, with no subsequent damage
to the tiling job.

Grout line: space between adjacent tiles.
Contraction joints: joints created both on the tile and on the bed, with
the function of allowing for little movements between the two separate

elements.

Expansion joints: joints created to divide large tiled surfaces into
smaller areas, relatively square.

Perimetral joints: expansion joints created for the purpose of insula-
ting the ceramic tiling from adjacent building elements.

Maintenance (of the ceramic tiled surface): cleaning, treatments and
periodical check of the tiled surface.

Concrete slab: layer, usually made of mortar, installed in situ directly on
the bed, either bound or not, that is on a substrate or on an insulating
layer, with the purpose of achieving one or more of the following goals:
* Reaching a predefined leveling (screeding).

e Building the timing bed (granting reinforce and load balance).

Ceramic tiled surface: system consisting of ceramic tiles installed with
the proper grout filling.

Planarity (of a ceramic tiled surface): compliance of the tiled surface
with a theoretical plan, within certain predefined parameters.

Double spreading installation: application of the adhesive to both the
bed and the back of the tile immediately before its installation.

Individual spreading installation (instead of spreading on the bed):
application of the adhesive on the surface immediately before tile in-
stallation.

Plan (of a ceramic tiled surface): choice of the ceramic tiles of the
bed, of the installation technique and of the grouting materials, accor-
ding to the features of the surface to be tiled and its intended destina-
tion of use.

Grout (for ceramic tiles): any product suitable for the filling of grouts
of all kinds of ceramic tiles.
Synonym: material for grout filling.

Cement grout: [acronym CG] mixture of hydraulic binders, aggregates,
organic and inorganic additives; it is mixed with water or liquid additive
immediately before use.



Reactive-resin based grout: [acronym RG] mixture of synthetic resins,
aggregates, organic and inorganic additives whose hardening occurs
due to chemical reaction.

They are available with one or more components.

Elastic sealant: elastic material used to externally close (sealing) the
expansion joints.

Toothed spatula: tool that allows for the application of adhesive in the
form of a layer with a series of ribs of uniform thickness on the surface
and/or on the back of the tile.

Grouting: procedure to fill the grout lines (spaces between the tile
except for expansion joints). Synonym: grout filling.

Surface: flat and rigid surface on which the tiles are installed.
Bed (of a ceramic tiled surface): any material which constitutes the

base on which to install ceramic tiles. The bed consists in the bearing
layer plus other substrates
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